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Porte outils
Portainserto

1R4

R = version à droite représentée
R = versione destra come in figura

L = version à gauche
L = versione sinistra a specchio

Numéro de commande
Codice prodotto

h b l1 b1 l2 HWS

RH.1R4.1420.0.A.32 13,8 15 28,5 20 15 1R402
LH.1R4.1420.0.A.32 13,8 15 28,5 20 15 1R402
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Porte outils
Portainserto

1R4

Numéro de commande
Codice prodotto

h b l1 l2 HWS

RH.1R4.1414.0.I.43 13,8 13,8 43 21 1R403
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Porte outils
Portainserto

1R4

Numéro de commande
Codice prodotto

l1 d1 l2 HWS

RB.1R4.0012.0.I.42 42 12 8 1R403
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Porte outils
Portainserto

11P

Numéro de commande
Codice prodotto

h b l1 l2 HWS

RH.11P.1414.0.I.42 13,8 13,8 37,8 13,3 11P070R

Pièces Détachées
Ricambi

Porte outils
Portainserto

Vis de serrage
Vite di serraggio

Tournevis TORX PLUS®

Cacciavite TORX PLUS®
RH.11P.1414.0.I.42 3.10T9P T9PL
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

tmax r l1 α HIS

PD
11

1R4.P.Y.A.0002.D.30 3 0,2 14,5 55° 1R402 ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w r tmax l1 HIS

PD
11

1R4.P.Y.A.0002.W.30 3 0,2 4,3 14,5 1R402 ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w r tmax l1 HIS

PD
11

1R4.P.Y.A.0005.R.10 1 0,5 3 14,5 1R402 ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w r tmax l1 Dmin HIS

PD
11

1R4.P.Y.I.0002.W.20 2 0,2 4 11 12,7 1R403 ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w r tmax l1 Dmin HIS

PD
11

1R4.P.Y.I.0005.R.10 1 0,5 3 11 12,7 1R403 ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

11P

N

R = version à droite représentée
R = versione destra come in figura

L = version à gauche
L = versione sinistra a specchio

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w r s tmax f Dmin HIS

PD
11

R11P.P.Y.B.0005.R.10 1 0,5 3,5 3 7 11,5 11P070R ▲
L11P.P.Y.B.0005.R.10 1 0,5 3,5 3 7 11,5 11P070L ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

11P

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w r s tmax f Dmin HIS

PD
11

R11P.P.Y.B.0002.W.30 3 0,2 4,2 3,2 7,5 13 11P070R ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

11P

N

R = version à droite représentée
R = versione destra come in figura

L = version à gauche
L = versione sinistra a specchio

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

s tmax r Dmin HIS

PD
11

R11P.P.Y.B.0005.A.30 3,1 1,5 0,5 10,5 11P070R ▲
L11P.P.Y.B.0005.A.30 3,1 1,5 0,5 10,5 11P070L ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w tmax l1 HIS

PD
11

1R4.P.Y.A.0000.W.04 0,4 1 14,5 1R402 ▲
1R4.P.Y.A.0000.W.06 0,6 1,2 14,5 1R402 ▲
1R4.P.Y.A.0000.W.10 1 2,5 14,5 1R402 ▲
1R4.P.Y.A.0000.W.20 2 2,5 14,5 1R402 ▲
1R4.P.Y.A.0000.W.35 3,5 5,2 15,5 1R402 ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w R l1 HIS

M
D1

0

1R4.M.A.A.3000.W.40 4 300 13 1R402 ▲
1R4.M.K.A.3000.W.40 4 300 13 1R402 ▲
1R4.M.M.A.3000.W.40 4 300 13 1R402 ▲
1R4.M.W.A.1000.W.40 4 100 13 1R402 ▲

N
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

R = version à droite représentée
R = versione destra come in figura

L = version à gauche
L = versione sinistra a specchio

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

tmax l1 HIS

M
D1

0

R1R4.M.A.A.0000.P.25 3,5 14,5 1R402 ▲
R1R4.M.M.A.0000.P.25 3,5 14,5 1R402 ▲
L1R4.M.A.A.0000.P.25 3,5 14,5 1R402 ▲
L1R4.M.M.A.0000.P.25 3,5 14,5 1R402 ▲

N
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

tmax l1 HIS

M
D1

0

L1R4.M.A.A.0000.P.35 3,5 14,5 1R402 ▲
L1R4.M.M.A.0000.P.35 3,5 14,5 1R402 ▲

N
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w R l1 Dmin HIS

M
D1

0

1R4.M.Y.I.2000.W.40 4 200 11 12,7 1R403 ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

tmax l1 Dmin HIS

M
D1

0

L1R4.M.A.I.0000.P.35 3,5 11 12,7 1R403 ▲
L1R4.M.M.I.0000.P.35 3,5 11 12,7 1R403 ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

11P

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w r R s tmax f Dmin HIS

M
D1

0

R11P.M.Y.B.0500.W.30 3 0,2 50 4,5 2,5 6,5 11,5 11P070R ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w r tmax l1 HIS

M
D1

0

1R4.M.Y.A.0002.W.30 3,05 0,2 2,8 14,5 1R402 ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w r tmax l1 HIS

M
D1

0

1R4.M.Y.A.0005.R.10 1 0,5 3 14,5 1R402 ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w R l1 HIS

M
D1

0

1R4.M.M.A.0300.R.10 0,96 30 14,5 1R402 ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w r tmax l1 Dmin HIS

M
D1

0

1R4.M.Y.I.0002.W.20 2 0,2 2,8 11 12,7 1R403 ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w r tmax l1 Dmin HIS

M
D1

0

1R4.M.Y.I.0005.R.10 1 0,5 3 11 12,7 1R403 ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

11P

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w r s tmax f Dmin HIS

M
D1

0

R11P.M.Y.B.0005.R.10 1 0,5 4,2 3 7 11,5 11P070R ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

w tmax l1 HIS

M
D1

0

1R4.M.Y.A.0000.W.10 1 2 14,5 1R402 ▲
1R4.M.Y.A.0000.W.20 2 2,5 14,5 1R402 ▲
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Plaquette de coupe
Inserto

1R4

N

▲ en stock
a stock

Δ 4 semaines
4 settimane

Nuance
Leghe

Numéro de commande
Codice prodotto

tmax l1 α HIS

M
D1

0

1R4.M.Y.A.0000.C.30 1,9 14,5 80° 1R402 ▲
1R4.M.Y.A.0000.P.30 1,5 14,5 90° 1R402 ▲
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Numéro de commande
Codice prodotto

w r tmax l1 HIS

PD
11

1R4.P.Y.A.0002.W.30 3 0,2 4,3 14,5 1R402 ▲

Le code d‘interface de connexion HORN
Codice di accoppiamento HORN

Système 1R4
Sistema 1R4

Possibilités de combinaisons:
Combinazioni possibili:

HIS HWS

HMS HWS

HIS 	 = Taille de logement de la plaquette / sede dell’inserto
HWS 	 = Interface côté pièce / interfaccia dal lato del pezzo da lavorare
HMS 	 = Interface côté machine / interfaccia dal lato della macchina

HIS = 1R401   non standard / non standard

HIS  =  1R402   Usinage extérieures / Lavorazioni esterne

HIS  =  1R403   Usinage intérieures / Lavorazioni interne

Exemple de plaquette

Exemple de porte-outil
Esempio di portainserto

Esempio di inserto

Numéro de commande
Codice prodotto

l1 b h l2 HWS

PO.1R4.1206.3.A.24 23,9 6 12 17,9 1R402

Interface
Interfaccia
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Code de désignation des plaquettes de coupe
Codice di identificazione degli inserti

R 1 R 4 . M . A . A . 0 0 0 0 . P . 2 5 .  M D 1 0

Version  
Esecuzione

Matériau de coupe
Lega

Largeur 

Version:   	 R = droite / destra
Esecuzione:	 L = gauche / sinistra

Système: 	 1R4 / 11P
Sistema:

Diamant: 	 M = MCD / MCD 
Diamante:	 P = PCD / PCD

Matériau:   	 A = Métaux non ferreux, copeaux longs / Materiali non ferrosi a truciolo lungo	
Materiale da lavorare:	 K = Plastique cassant, transparent / Materiali sintetici a truciolo corto, trasparenti
	 M = Métaux non ferreux à copeaux courts / Materiali non ferrosi a truciolo corto
	 W = Plastique résistant, à copeaux longs / Materiali sintetici tenaci a truciolo lungo
	 X  = Géométrie mixte A et K / Geometria combinata A e K
	 Y  = Métaux non ferreux universels / Geometria universale per materiali non ferrosi

Usinage:	 A = extérieur / esterna
Lavorazione:	 B = les deux / Esterna e interna
	 I  = intérieur / interna

Rayon: 	 0010 = R1
Raggio:

Version:	 A = 45° / C = 80° / D = 55° / P = 90° / T = 60° /  V = 35° /
Forma dell‘inserto:	 R = Rayon complet / a tutto raggio  / W = Largeur de gorge / Larghezza tagliente

Largeur:	 1 mm = 10  (arrondi / arrotondata) 
Larghezza:

Matériau de coupe:	 Définition
Materiale da taglio:	 Definizione

Larghezza
Version de l‘outil
Forma inserto

Usinage
Lavorazione

Matériau
Materiale da lavorare

Diamant
Diamante

Système
Sistema

Rayon
Raggio
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Code de désignation des porte-outils
Codice di identificazione dei portainserti

P O . 1 R 4 . 1 2 0 6 . 4 . A . 2 4

Type:   	 PO = Posalux
Tipo:	 RB / LB = porte-outils cylindrique  droite / gauche  destro/sinistro portautensili tondi
	 RH / LH = Porte-outils carré droite / gauche   destro/sinistro portautensili quadri

Système: 	 1R4 / 11P
Sistema:

Dimensions:   	 Hauteur  / altezza
Dimensioni attacco:	 Largeur  / larghezza
	 Diamètre (arrondi)  / diametro (se rotondo)	
	
Version:	 0 = non pertinent / non forato
Esecuzione:	 3 = Perçage / forato
  	 4 = Fraisage / forato con lamatura
 	 5 = Trou oblong / asolato
	
Usinage:	 A = extérieur / esterna
Lavorazione:	 B = les deux / esterna e interna
	 I  = intérieur / interna

Largeur: 	 10 mm = 10 (arrondi / se rotondo)
Lunghezza:

Largeur
Lunghezza

Dimension
Dimensioni attacco

Système
Sistema

Type
Tipo

Version
Esecuzione

Usinage
Lavorazione
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Matière
Materiale

Profondeur de coupe vc
Profondità di taglio vc

Réfrigération
Refrigerante

min max

N Alliages d'aluminium corroyés
Leghe di alluminio lavorate 150 4500 Émulsion

Emulsione

Alliages d'aluminium jusqu'à 12 % de Si
Leghe di alluminio con un contenuto di silicio fino 
al 12%.

100 3500 Émulsion
Emulsione

Alliages d'aluminium avec une teneur en Si 
>12%.
Aluminium alloys with >12% Si content

80 1500 Émulsion
Emulsione

Magnésium  
Magnesio 100 4000 Émulsion

Emulsione

Cuivre, bronze, laiton sans plomb
Rame, Bronzo, Ottone senza piombo 90 1600 Huile / Olio

Cuivre OFHC, cuivre tungstène
Rame OFHC, Rame al tungsteno 50 800 Huile / Olio

Laiton, zinc
Ottone, zinco 100 1800 Huile / Olio

Nickel-argent, CuNi
Argento al nichel, CuNi 80 450 Émulsion

Emulsione

Titane, platine, iridium
Titanio, Platino, Iridio 40 250 Émulsion

Emulsione

Graphite
Grafite 50 1000 Air / Aria

O Carbure et céramique, fritté
Carbide and ceramik, sintered 25 80 Air / Aria

Carbure et Céramique (pré-filtré)
Metallo duro e ceramico, sinterizzato 40 100 Air / Aria

O Mat. synthétiques, plastiques renforcés
Polimero rinforzato con fibra di vetro 120 1700 Air / Aria

GFK
GFRP 100 500 Air / Aria

CFK
CFRP 80 300 Air / Aria

Conditions de coupe PCD
Parametri di taglio PCD
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Matière
Materiale

vc  
fn / fz 

(mm/rot) 
(mm/rot)

ap 

(mm)
Géometrie
Geometria

Réfrigération
Refrigerante

min max

N Ag 50 300 0,010 - 0,06 0,005 - 0,05 M Huile / Olio

Al / Mg 100 2.500 0,005 - 0,15 0,005 - 0,05 A Émulsion
Emulsione

Au 50 300 0,005 - 0,06 0,005 - 0,05 M Huile / Olio

Cu 50 500 0,005 - 0,08 0,005 - 0,04 A Huile / Olio

CuNi 40 250 0,010 - 0,06 0,005 - 0,04 M / A Émulsion
Emulsione

CuSn 50 300 0,005 - 0,08 0,005 - 0,04 A Huile / Olio

CuW 40 250 0,010 - 0,07 0,005 - 0,04 A Huile / Olio

CuZn 50 450 0,005 - 0,10 0,005 - 0,05 M Huile / Olio

CuZn
sans plomb/

petit plomb
senza piombo/

piombo basso

50 350 0,005 - 0,10 0,005 - 0,05 A Huile / Olio

Ir / Pd / Pt 30 100 0,005 - 0,05 0,005 - 0,03 A Émulsion
Emulsione

Mo 35 120 0,010 - 0,05 0,005 - 0,03 A Émulsion
Emulsione

Ni 40 200 0,010 - 0,06 0,005 - 0,03 M / A Émulsion
Emulsione

Ti 40 200 0,010 - 0,06 0,005 - 0,03 K Émulsion
Emulsione

Zn 80 350 0,005 - 0,12 0,005 - 0,05 A Émulsion
Emulsione

O PA 60 220 0,010 - 0,25 0,010 - 0,10 W Émulsion
Emulsione

PC 50 200 0,005 - 0,20 0,010 - 0,10 K Émulsion / Air
Emulsione / Aria

PE 80 350 0,010 - 0,25 0,010 - 0,10 W Émulsion
Emulsione

PEEK 60 250 0,010 - 0,25 0,010 - 0,10 W Émulsion
Emulsione

PMMA 80 300 0,005 - 0,20 0,010 - 0,10 K Émulsion / Air
Emulsione / Aria

POM 80 350 0,010 - 0,25 0,010 - 0,10 K Émulsion
Emulsione

PTFE 70 300 0,01 - 0,25 0,010 - 0,10 W Émulsion
Emulsione

PVC 60 250 0,01 - 0,25 0,010 - 0,10 W Émulsion
Emulsione

Conditions de coupe MCD
Parametri di taglio MCD
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