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Schnittdaten Nut- und Fasfraser DC
Cutting data Groove and Chamfering End Mill DC

(ph HORN pi»)

Zug-

Schnittgeschwindigkeit vc
(m/min) / Startwerte

(3] = . . . .
o © L Beispiel Cutting speed vc (m/min) /
E’ § . g ;est[lgl/(elt 7 Werkstoff Start values
=2 < TR MM Example
C.© > Q CES Material
[T = 5  Strength
Werkstoff o= SE RC25
Material == T RC45 fz
P ~02%C P1.1 125 430 CK15 250-180 0,01 -0,03
~0.4%Cgegliht —  p15  4gg 610 19Mné 220-160  0,01-0,03
annealed
unlegierter =l e ngg:ctﬁid P13 210 640 36Mn5 200-140  0,01-0,03
Stahl . :
Carbon steel ~0,6% Cgegliht 59\ 4gp 610 C55 180-120  0,01-0,03
annealed : ’ !
~0.6% Cvergitet 5 39 1000 CK60 150-90 0,01-0,03
quenched
ﬁ”tomat.e”Stahl P16 220 750 9SMn28 250-180  0.01-0,03
ree cutting steel
gegliint P21 180 590 100Cr6 200-140 0,01-0,03
annealed
niedrig verglitet .
T Y roehed P2.2 280 960 14NiCr10 150-90 0,01 -0,03
Stahl (<5%) )
Alloyed steel vl P2.3 350 1250 34CrMo4 140-80 0,01 -0,03
quenched
vergutet P24 430 1450 55Cr3 140-80 0,01 -0,03
quenched
hochlegierter ~ 9egliht P3.1 200 680 X10CrAl18 180-120 0,01 -0,03
Stahl (>5%) annealed
high alloyed steel 5
on aoyed stee ﬁehartEt P32 350 1200 X210Cr2 140-80 0,01-0,03
ardened
unlegiert P4.1 180 590 GE200 250-180 0,01 -0,03
Stahlguss unalloyed
Cast steel legiert .
P42 220 750 GX40CrSi28  220-160 0,01 -0,03
alloyed
Sinterstahl weich P51 220 570 Sint-D39 0.01-0,03
Sintered steel soft
M martensitisch
ferritisch M1.1 200 680 X16Cr13 150-90 0,01 -0,03
martensitic ferritic
Rostfreier Stahl austenitisch X6CrNiMo-
Stainless steel austenitic ferritic M1.2 300 1000 Ti17-12-2 140-80 0,01-0,03
austenitisch .
ferritisch M1.3 230 780 Mé(Nz?';[\l{B—B 120-60 0,01-0,03
austenitic



Schnittdaten Nut- und Fasfraser DC
Cutting data Groove and Chamfering End Mill DC

(ph HORN pi»)

Werkstoff
Material

Grauguss
Grey cast iron

Kugelgraphit-
guss
Spheroidal
graphite

cast iron

Temperguss
Malleable cast
iron

Ausferritisches
Gussseisen /
ADI

Ausferritic
spheroidal

cast iron / ADI

Al-Legierungen
Al-alloys

Al-Guss-
Legierung
Al-cast-alloy

Kupfer-
Legierungen
Copper-alloys

Graphit
Graphite

niedrige Festigkeit
low tensile strength

hohe Festigkeit

high tensile strength

ferritisch
ferritic

perlitisch
perlitic

ferritisch
ferritic

perlitisch
perlitic

vergutet
quenched

vergutet
quenched

vergutet
quenched

nicht vergitbar
not heat treatable

vergltbar
heat treatable

< 6% Si
6-10% Si

10-15 % Si
Reinkupfer
Pure copper

Messing, Bronze
Brass

Messing bleifrei
Lead-free brass

hochfest
high strength

Materialgruppe
Material group

2

2
o

K2.1

K2.1

K3.1

K3.2

Ké.1

K4.2

K4.3

N1.2

N2.1

N2.2

N2.3

N3.1

N3.2

N3.3

N3.4

N4.1

Harte (HB)
Hardness Brinell

—_
(0]
o

250

160

260

200

260

260

350

450

30

100

80

100

130

100

90

110

300

Zug-

gest[ig/(rl;i:n ; a/iiffsifctff
Tensile Eaxaatr:r?alf
Strength
250 66-25
350 6G-40
400 6GG-40
700 GGG-60
400 GTW-45
700 GTS-55-04
800
1050
1400
AlMg1
340 AlMgSi1
300 AlMgSié
320 AlSi7Mg
450 AlSi12
340 Cu
310 CuZn40Pb
430 CuzZn40
oo S

Schnittgeschwindigkeit

vc [m/min) / Startwerte
Cutting speed vc (m/min) /
Start values

RC25
RC45

230-190

230-190

220-160

220-160

220-160

220-160

bis 1000

600-200

400-200

400-200

400-200

400-200

160-100

fz

0,01 -0,03

0,01-0,03

0,01-0,03

0,01-0,03

0,01 -0,03

0,01-0,03

0,02 - 0,04

0,02 - 0,04

0,02 - 0,04

0,02 - 0,04

0,02 - 0,04

0,02 - 0,04

0,02 - 0,04



Schnittdaten Nut- und Fasfraser DC (ﬁh HORN pih)
Cutting data Groove and Chamfering End Mill DC

Schnittgeschwindigkeit

Zug- vc (m/min) / Startwerte

[0} = o o
a 3 S Beispiel Cutting speed vc (m/min) /
S g _ festigkeit s Werkstoff Start values
S 5 m® R, IN/mm’] Example
o= I 8 Tensile -
= o 2 Strenath Material
Werkstoff £ ET ’ RC25
Material == ac ac RC45 fz
S Warmfeste gegliht S1.1 200 670 120-60  0,02-0,04
Legierung (Fe) ~ @nneate
Heat resistant =
gehartet ) B
alloy hardened S1.2 275 930 120-60 0,02 -0,04
WEITITHESHE gegliiht s21 250 840 Inconel 600 90-30 0,02 - 0,04
Legierung annealed
(Ni, Co)
Heat resistant ehartet
alloy Eardened S2.2 350 1200 Inconel 713 90-30 0,02 - 0,04
[iantegierung o s3.1 120 240 120-80 0,02 - 0,04
itanium alloy a
Titan e ety e | gng | g 1200 120-80  0,02- 0,04
Titanium alloy a- B
Migeinleg i & S33 410 1400 120-80  0,02- 0,04
Titanium alloy B
H 50-55 HRC H1.1 - -
Gehartete 55-60 HRC H1.2 - -
Stahle
Hardened steels 60-63 HRC H1.3 _ _
> 63HRC H1.4 - =
0 Thermoplaste 01.1
Thermoplastics ’
Duroplaste
Duro plaste Qe
Kunststoffe
glasfaser-
verstarkt GFK 013
Plastics '
glass fibre
reinforced
Kunststoffe
kohlefaser-
verstarkt CFK 01.4
Plastics '
carbon fibre
reinforced



Nut- und Zirkularfriasen (ﬁh HORN i)

Grooving and Circular Milling

Ermittlung des Vorschubs
Calculating the Feed Rate

Mittlere Spandicke h_ zur Ermittlung des Vorschubs
Medium chip thickness h_for calculating the feed rate

ISO 108,111,116, 306-336,  S310/314/S275/ S475 5101
606-636,911-939
h_ (mm) h_ (mm) h_ (mm)]
P 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
M 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,03
0,01-005 0,01-005 0,01-0,03
N 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,06
S 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02

f=(h_xmxd_ xds)/(360°xa)lvereinfachtf=h_xv(d/a)beia/d, <0,3]
f=(h_xmxd x¢s)/(360°xa] [simplified f=h_xV(d/a)witha/d <0,3]



Schnittdaten Nut- und Zirkularfrasen
Cutting data Groove and Circular Milling

(ph HORN pi»)

) =
o [} _
53 & fzeusgti keit  Deispiel
oo m® g ;1 Werkstoff
ez g R INmmT
23 3 m b xample
g 85 Tensile Material
Werkstoff 1) 15 .® 5  Strength TI2_
Material == e MG12 TN3
P ~02%C P1.1 125 430 CK15 300-160
~ 0,4% C geglit P12 190 610 19Mné 250-170
annealed
unlegierter - 04%C e ed P13 210 640 36Mn5 230-170
Stahl ; .
Carbon steel ~0,6% C gegliht P14 190 610 C55 190-120
annealed ’
~0,6% C vergiitet P15 300 1000 CK60 170-120
quenched
/F*“t"mat_e”-“'tahl P16 220 750 95Mn28 190-120
ree cutting steel
gegliht P21 180 590 100Cr6 180-110
annealed
niedrig vergitet .
legierter oenched P22 280 960 14NiCr10 160-100
Stahl (<5%) i
Alloyed steel v P23 350 1250 34CrMok 130-70
quenched
vergutet P24 430 1450 55Cr3 120-70
quenched
hochlegierter ~ 9egliht P31 200 680 X10CrAL18 140-80
Stahl (>5%) annealed
high alloyed steel 2
1ah afloyed s1eet  gehartet P32 350 1200 X210Cr2
hardened
unlegiert P41 180 590 GE200 220-160
Stahlguss unalloyed
Cast steel ;
legiert P4.2 220 750 GX40CrSi28 140-80
alloyed
?”ters“’hl weich P51 220 570 Sint-D39 140-80
intered steel soft
M martensitisch
ferritisch M11 200 680 X16Cr13
martensitic ferritic
Rostfreier Stahl austenitisch X6CrNiMo-
Stainless steel austenitic M1.2 300 1000 Ti17-12-2
austenitisch .
ferritisch M1.3 230 780 x'\zlg:;N1|g/|%

austenitic ferritic



Schnittdaten Nut- und Zirkularfrasen h HORN Th
Cutting data Groove and Circular Milling Cﬁ ° L )

Schnittgeschwindigkeit vc (m/min) / Startwerte
Cutting speed vc (m/min) / Start values

AS4_
TH3_ RC2_
TAL_ RC4_ EG5_ 1G3_ SG3_ DD2_

300-160  300-180  280-140

250-170  280-170  230-150  280-170

230-170  260-160  210-150  260-160

190-120  200-120 180-110  200-120

170-120  200-120 160-110  200-120

190-120  200-120 180-110  200-120

180-110 180-110 170-100 180-110

160-100 180-110 160-100 180-110

130-70 140-80 140-80 140-80

120-70 100-60 120-80 100-60

140-80 140-80 130-70 140-80

220-160  230-140  200-140  230-140

140-80 150-90 140-80 150-90

140-80 160-100 140-80 160-100

120-60 150-90 150-90
110-60 140-80 140-80
90-50 120-70 120-70



Schnittdaten Nut- und Zirkularfrasen

Cutting data Groove and Circular Milling

(ph HORN pi»)

Werkstoff
Material

Grauguss
Grey cast iron

Kugelgraphit-
guss
Spheroidal
graphite

cast iron

Temperguss
Malleable cast
iron

Ausferritisches
Gussseisen /
ADI

Ausferritic
spheroidal

cast iron / ADI

Al-Legierungen
Al-alloys

Al-Guss-
Legierung
Al-cast-alloy

Kupfer-
Legierungen
Copper-alloys

Graphit
Graphite

niedrige Festigkeit
low tensile strength

hohe Festigkeit

high tensile strength

ferritisch
ferritic

perlitisch
perlitic

ferritisch
ferritic

perlitisch
perlitic

vergttet
quenched

vergltet
quenched

vergutet
quenched

nicht vergitbar
not heat treatable

vergttbar
heat treatable

< 6% Si
6-10% Si

10-15 % Si
Reinkupfer
Pure copper

Messing, Bronze
Brass

Messing bleifrei
Lead-free brass

hochfest
high strength

Materialgruppe
Material group

a\

2
o

K2.1

K2.1

K3.1

K3.2

K&.1

K4.2

K4.3

N1.2

N2.1

N2.2

N2.3

N3.1

N3.2

N3.3

N3.4

N4.1

Harte (HB)
Hardness Brinell

=
(0]
o

250

160

260

200

260

260

350

450

30

100

80

100

130

100

90

110

300

Zug- ispi
e
Temnsile M);at?r?:f
Strength
250 GG-25
350 EiErAD
400 GGG-40
700 GGG-60
400 GTW-45
700 GTS-55-04
800
1050
1400
AlMg1
340 AlMgSi1
300 AlMgSié
320 AlSi7Mg
450 AlSi12
340 G
310 CuZn40Pb
430 CuZn40
L v

MG12

550-300

220-180

220-180

100-80

120-100

120-100

TI2_
TN3_

150-90

100-70

130-90

100-50

120-60

140-80



Schnittdaten Nut- und Zirkularfrasen
Cutting data Groove and Circular Milling

(ph HORN pi»)

Schnittgeschwindigkeit vc (m/min) / Startwerte
Cutting speed vc (m/min] / Start values

AS4_
TH3_ RC2_
TAL_ RC4_ EG5_ 1G3_ SG3_ DD2_

150-90 170-100 120-60 170-100

100-70 120-70 100-70 120-70

130-90 150-90 110-70 150-90

100-50 110-70 100-50 110-70

120-60 140-80 120-60 140-80

140-80 150-90 140-80 150-90

850-650

350-200

350-200

230-90

100-70

100-70



Schnittdaten Nut- und Zirkularfrasen

Cutting data Groove and Circular Milling

(ph HORN pi»)

Werkstoff
Material

S

10

Warmfeste
Legierung (Fe)
Heat resistant
alloy

Warmfeste
Legierung
(Ni, Co)

Heat resistant
alloy

Titan

Gehartete
Stahle
Hardened steels

Thermoplaste
Thermoplastics

Duroplaste
Duro plaste

Kunststoffe
glasfaser-
verstarkt
Plastics
glass fibre
reinforced

Kunststoffe
kohlefaser-
verstarkt
Plastics
carbon fibre
reinforced

gegliht
annealed

gehartet
hardened

gegliht

annealed

gehartet
hardened

Titanlegierung a

Titanium alloy a

Titanlegierung a-B
Titanium alloy a- B

Titanlegierung B

Titanium alloy B

50-55 HRC

55-60 HRC

60-63 HRC

> 63HRC

GFK

CFK

Materialgruppe
Material group

wn

wn
N

S2.1

S2.2

S3.1

S3.2

S3.3

H1.2

H1.3

H1.4

01.1

01.2

01.3

01.4

Harte (HB)
Hardness Brinell

N
o
o

275

250

350

120

360

410

Zug- -
L Beispiel
SO Werkstoff
R [N/mm?] E
m - xample
Tensile Material TI2
Strength —
MG12 TN3_
670
930
840 Inconel 600
1200 Inconel 713
240
1200
1400
150 - 50
150 - 50
150 - 50
300 - 150



Schnittdaten Nut- und Zirkularfrasen
Cutting data Groove and Circular Milling

(ph HORN pi»)

Schnittgeschwindigkeit vc (m/min) / Startwerte
Cutting speed vc (m/min] / Start values

AS4_
TH3_ RC2_
TAL_ RC4_ EG5_ 1G3_ SG3_ DD2_

110-80
60-25

60-25

60-25

100-70
80-50

70-40

M



Vorschubwerte Tangentialfraser

Feed rate tangential mill

(ph HORN pi»)

Werkstoff
Material

P unlegierter Stahl
Carbon steel

niedrig legierter Stahl (<5%)
Alloyed steel

hochlegierter Stahl (>5%)
high alloyed steel

Stahlguss
Cast steel

Sinterstahl
Sintered steel

M Rostfreier Stahl
Stainless steel
Grauguss
Grey cast iron
Kugelgraphitguss
Spheroidal graphite
cast iron

Temperguss
Malleable cast iron

Ausferritisches Gussseisen/ADI
Ausferritic spheroidal cast iron/ADI
N Al-Legierungen
Al-alloys
Al-Guss-Legierung
Al-cast-alloy
Kupfer-Legierungen
Copper-alloys
Graphit
Graphite
S Warmfeste Legierung (Fe)
Heat resistant alloy

Warmfeste Legierung (Ni, Co)
Heat resistant alloy

Titan
Titan

H Gehartete Stahle
Hardened steels

0 Thermoplaste
Thermoplastics

Duroplaste
Duro plaste

Kunststoffe glasfaserverstarkt
Plastics glass fibre reinforced

Kunststoffe kohlefaserverstarkt
Plastics carbon fibre reinforced

12

Material-

gruppe
Material
group

RARIESIRARS

P2.1-P2.4

RP3N=IRP3Y2

P4.1-P4.2

P5.1

M1.1-M1.3

K1.1-K.1.2

K2.1-K2.2

K3.1-K3.2

K4.1-K4.3

N1.1-N1.2

N2.1-N2.3

N3.1-N3.4

N4.1

S1.1-581.2

S52.1-S2.2

S3.1-S3.3

H1.1-H1.4

01.1

01.2

01.3

01.4

100%

0,16

0,14

0,10

0,16

0,14

0,14

0,12

0,15

0,10

0,08

0,08

0,08

M406
Eckfraser
Shoulder Mill
Kk =90°
a, /D,
50% 20%
0,18 0,20
0,16 0,18
0,12 0,13
0,18 0,20
0,16 0,18
0,16 0,18
0,4 0,15
0,17 0,19
0,12 0,13
0,09 0,10
0,09 0,10
0,09 0,10

10%

0,27

0,23

0,17

0,27

0,23

0,23

0,20

0,25

0,17

0,13

0,13

0,13

100%

0,20

0,18

0,12

0,18

M409
Eckfraser

Shoulder Mill

Kk =90°
a /D,

50%

0,23

0,21

0,12

0,18

0,16

0,16

0,14

0,17

0,12

0,09

0,09

0,09

20%

0,25

0,23

10%

0,33

0,30

0,17

0,27

0,23

0,23

0,20

0,25

0,17

0,13

0,13

0,13

M406
T-Nut Fraser
T-Slot Cutter
k= 90°

a /D,
100% 50% 20%

0,0 0,12 0,13

0,08 009 0,10

0,06 0,07 0,08

0,12 0,14 0,15

0,10 0,12 0,13



M406, M409, M610, M475 (ph HORN pi»)

M409 M409 M409 M409
T-Nut Fraser Walzenstirnfraser Planfraser Planfraser
T-Slot Cutter Shell End Mill Face Mill Face Mill
Kk =90° Kk =90° Kk = 45° Kk = 60°
a_ /D, a_ /D, a /D, a /D,

100% 50% 20% 10% 100% 50% 20% 10% 100% 50% 20% 10% 100% 50% 20% 10%

0,12 014 015 020 015 0,17 019 025 028 032 035 047 023 02 029 038

0,10 012 013 017 012 014 015 020 025 029 031 042 021 024 026 035

0,06 007 o008 010 008 012 013 0,17 017 012 013 0,17 0,14 0,16 0,18 0,23

0,14 016 018 023 016 018 020 027 025 018 020 027 021 024 02 035

0,10 012 013 017 012 0,16 018 023 022 016 018 023 0,18 0,21 023 030

012 016 018 023 022 0,16 018 023 0,18 021 023 030

012 014 015 020 020 0,14 015 020 0,16 0,18 020 0,27

010 017 019 025 020 017 0,19 025 0,16 0,18 020 0,27

010 o012 013 017 017 012 013 0,17 0,14 016 0,18 0,23

0,0 009 o010 013 014 009 0,90 013 012 014 0,15 0,20

0,10 009 o010 013 0,4 009 0,10 013 012 014 0,15 0,20

0,10 009 0,210 013 014 009 0,90 013 012 014 0,15 0,20

13



Vorschubwerte Tangentialfraser

Feed rate tangential mill

(ph HORN pi»)

Werkstoff
Material

P unlegierter Stahl
Carbon steel

niedrig legierter Stahl (<5%)
Alloyed steel

hochlegierter Stahl (>5%)
high alloyed steel

Stahlguss
Cast steel

Sinterstahl
Sintered steel

M Rostfreier Stahl
Stainless steel
Grauguss
Grey cast iron
Kugelgraphitguss
Spheroidal graphite
cast iron

Temperguss
Malleable cast iron

Ausferritisches Gussseisen/ADI
Ausferritic spheroidal cast iron/ADI
N Al-Legierungen
Al-alloys
Al-Guss-Legierung
Al-cast-alloy
Kupfer-Legierungen
Copper-alloys
Graphit
Graphite
S Warmfeste Legierung (Fe)
Heat resistant alloy

Warmfeste Legierung (Ni, Co)
Heat resistant alloy

Titan
Titan

H Gehartete Stahle
Hardened steels

0 Thermoplaste
Thermoplastics

Duroplaste
Duro plaste

Kunststoffe glasfaserverstarkt
Plastics glass fibre reinforced

Kunststoffe kohlefaserverstarkt
Plastics carbon fibre reinforced

14

Material- M409
gruppe Scheibenfraser
Material Disc Milling Cutter
group Kk = 90°
a_ /D,
100% 50% 20% 10%
P1.1-P15 015 0,17 0,19 0,25
P2.1-P24 013 0,15 0,16 0,22
P3.1 - P3.2
P4.1-P4.2
P5.1
M1.1-M1.3 0,08 0,09 0,90 0,13
K1.1-K1.2 018 021 023 0,30
K2.1-K2.2 0,15 0,17 0,19 0,25
K3.1-K3.2 0,15 0,17 0,19 0,25
K4.1-K4.3
N1.1-N1.2 0,72 0,14 0,175 0,20
N2.1-N23 0,70 0,12 0,13 0,17
N3.1-N3.4 0,70 0,12 0,13 0,17
N4.1
S51.1-51.2 0,08 0,09 010 0,13
S2.1-S2.2 0,08 009 0,0 0,13
CORESEEY 0,08 0,09 010 0,13
H1.1-H1.4
011
01.2
01.3
01.4

100%

0,16

0,14

0,08

0,08

0,08

Mé610
Eckfraser
Shoulder Mill
Kk =90°
a /D,
50% 20% 10%
0,18 0,20 0,27
0,16 0,18 0,23
0,72 0,13 0,17
0,18 0,20 0,27
0,16 0,18 0,23
0,16 0,18 0,23
0,14 0,15 0,20
0,17 0,19 0,25
0,72 0,13 0,17
0,09 0,90 0,13
0,09 0,90 0,13
0,09 0,90 0,13



M406, M409,

M610, M475

(ph HORN pi»)

0,15

0,13

0,08

0,08

0,08

M610

Scheibenfraser
Disc Milling Cutter

K = 90°

ae/ DC
100% 50% 20%
0,17 0,19
0,15 0,16
0,09 0,10
0,21 0,23
0,17 0,19
0,17 0,19
0,14 0,15
0,12 0,13
0,12 0,13
0,09 0,10
0,09 0,10
0,09 0,10

0,08

10%

0,25

0,22

M475

Scheibenfraser

Disc Milling Cutter

w=3+4mm

as/DC

100% 50%

0,09

7,00

0,05

0,1

0,09

0,09

0,07

0,06

0,05

0,05

0,05

0,10

8,05

0,06

0,08

0,07

0,06

0,06

0,06

20%

0,11

8,75

10%

0,15

11,69

0,08

0,18

0,15

0,15

0,12

0,10

0,08

0,08

0,08

M475

Scheibenfraser
Disc Milling Cutter
w=6+8mm

ae/DC

100% 50%

0,11

0,09

0,13

0,10

0,07

0,16

0,13

0,13

0,10

0,09

0,07

0,07

0,07

20%

0,14

0,11

0,08

0,08

0,08

0,08

10%

0,18

0,15
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Vorschubwerte Hochvorschubfraser
Feed rate high feed mill Cﬁh HORN I]h)

Werkstoff Material- DAHM25 DAHM37
Material gruppe Hochvorschubfraser Hochvorschubfraser
Material Disc Milling Cutter Disc Milling Cutter
group K = 24° k=19°
a /D, a /D,

100% 50% 20% 10% 100% 50% 20% 10%

P unlegierter Stahl P1.1-P15 090 104 113 150 120 138 150 2,00
Carbon steel

o . .
niedrig legierter Stahl (<5%) P2.1-P24 080 092 100 134 100 138 150 2,00
Alloyed steel

hochlegierter Stahl (>5%)

high alloyed steel P3.1-P32
Stahlguss

Cast steel P41 -Pa2
Sinterstahl PS5 1

Sintered steel

M Rostfreier Stahl

) M1.1-M1.3 0,40 046 050 0,67 0,50 1,38 1,50 2,00
Stainless steel

Grauguss

. K1.1-K.1.2 1,10 1,27 1,38 1,84 1,20 1,38 1,50 2,00
Grey cast iron

Kugelgraphitguss

Spheroidal graphite K2.1-K2.2 0,90 1,04 1,13 1,50 1,00 1,38 1,50 2,00
cast iron
lermperaEs K3.1-K3.2 090 104 1,13 150 100 138 1,50 2,00
Malleable cast iron
Ausferritisches Gussseisen / ADI Kb 1-K4.3
Ausferritic spheroidal cast iron / ADI : '
N Al-Legierungen N11-N1.2
Al-alloys
Al-Guss-Legierung N2.1-N2.3
Al-cast-alloy
Kupfer-Legierungen N3.1-N3.4
Copper-alloys
Graphit
Graphite N1

S Warmfeste Legierung (Fe)
Heat resistant alloy

Warmfeste Legierung (Ni, Co)

S1.1-51.2 040 046 050 067 050 058 063 084

Heat resistant alloy 52.1-52.2 040 046 050 067 050 058 063 084

tht:: SSRIESEHY 040 046 050 067 050 058 063 0,84
H Gehartete Stahle _

Hardened steels HIT1-H1 4
0 Thermoplaste 011

Thermoplastics ’

Duroplaste

Duro plaste ol

Kunststoffe glasfaserverstarkt 013

Plastics glass fibre reinforced

Kunststoffe kohlefaserverstarkt 014
Plastics carbon fibre reinforced ’

16



DAHM25, DAHM37, DAHM82, DAHM84

(ph HORN pi»)

DAHMS82

Hochvorschubfraser
Disc Milling Cutter
Kk =10°

a /D,
100% 50% 20% 10%

1,20 1,38 1,50 2,00

1,00 1,38 1,50 2,00

0,50 058 0,63 084

1,20 1,38 150 2,00

1,00 1,15 1,25 1,67

1,00 1,15 1,25 1,67

0,60 069 075 1,00
0,60 069 075 1,00

0,60 069 0,75 1,00

DAHM84

Hochvorschubfraser
Disc Milling Cutter
k=10°

a /D,
100% 50% 20% 10%

1,30 1,50 1,63 217

1,190 1,27 1,38 1,84

0,60 0,69 075 1,00

1,30 1,50 1,63 217

1,190 1,27 138 1,84

1,190 1,27 1,38 1,84

070 081 088 1,17
070 081 088 1,17

0,70 0,81 0,88 1,17

17



Vorschubwerte Eckfraser DAM

Feed rate shoulder mill

(ph HORN pi»)

Werkstoff
Material

P unlegierter Stahl
Carbon steel

niedrig legierter Stahl
[<5%]
Alloyed steel

hochlegierter Stahl (>5%)
high alloyed steel

Stahlguss
Cast steel

Sinterstahl
Sintered steel

M Rostfreier Stahl
Stainless steel

Grauguss

Grey cast iron
Kugelgraphitguss
Spheroidal graphite
cast iron

Temperguss
Malleable cast iron

Ausferritisches Gussseisen
Ausferritic spheroidal cast iron

ADI

N Al-Legierungen
Al-alloys
Al-Guss-Legierung
Al-cast-alloy
Kupfer-Legierungen
Copper-alloys
Graphit
Graphite

S Warmfeste Legierung (Fe)
Heat resistant alloy
Warmfeste Legierung (Ni, Co)
Heat resistant alloy
Titan
Titan

H Gehartete Stahle
Hardened steels

0 Thermoplaste
Thermoplastics
Duroplaste
Duro plaste
Kunstst. glasfaserverstarkt
Plastics glass fibre reinforced

Kunstst. kohlefaserverstarkt
Plastics carbon fibre reinforced

18

Material-

gruppe
Material
group

RPIRIE=SRIES

P2.1 - P2.4

R3YF=IR352

P4.1 - P4.2

P5.1

M1.1-M1.3

K1.1-K.1.2

K2.1-K2.2

K3.1-K3.2

K&.1-K4.3

N1.1-N1.2

N2.1-N2.3

N3.1-N3.4

N4.1

S1.1-51.2

52.1-52.2

S3.1-S3.3

H1.1-H1.4

01.1

01.2

01.3

01.4

100%

0,12

0,08

0,06

0,08

0,08

0,06

0,06

0,06

0,06

DAM31
Eckfraser

Shoulder mill

Kk = 90°
a /D,

50%

0,14

0,09

20%

0,15

0,10

0,08

0,15

0,13

0,13

0,10

0,10

0,13

0,08

0,08

0,08

0,08

10%

0,20

0,13

100%

0,16

0,10

0,08

0,16

0,13

0,13

0,11

0,11

0,13

0,11

0,08

0,08

0,08

DAM32
Eckfraser
Shoulder mill
Kk =90°
a /D,
50% 20%
0,18 0,20
0,12 0,13
0,09 0,10
0,18 0,20
0,15 0,16
0,15 0,16
0,13 0,14
0,13 0,14
0,15 0,16
0,13 0,14
0,09 0,10
0,09 0,10
0,09 0,10

10%

0,27

0,17

0,22

0,22

0,18

0,18

0,22

0,18

100%

0,15

0,11

DAM62
Eckfraser
Shoulder mill
Kk =90°
a_ /D,
50% 20%
0,17 0,19
0,13 0,14
0,09 0,10
0,22 0,24
0,17 0,19
0,17 0,19
0,13 0,14
0,13 0,14
0,15 0,16
0,13 0,14
0,70 0,11
0,10 0,11
0,70 0,11

10%

0,25

0,18

0,13

0,32

0,25

0,25

0,18

0,18

0,22

0,18

0,15

0,15

0,15



(ph HORN ph)
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Schnittdaten Eck- und Planfriasen (radial) (ﬁh HORN i)

Cutting Data Corner and Face milling (radial)

Material- Hirte (HB) Zugfestlgk;alt Beispiel SA4B
gruppe Hardness ~ Rm [IN/mm?]  Werkstoff a,/D,
Werkstoff Material Bl Tensile Example
Maetrerisalo group Strength Material 100% 50% 20%
2 ~0,2%C P1.1 125 430 CK15 160 200 240
e )
0,4% C gﬁgé‘;&td P1.2 190 610 19Mn6 160 200 240
~0,4% C vergltet
unlegierter que%ched P1.3 210 640 36Mn5 160 200 240
Stahl . -
Carbonsteel ~ ~0.6%C gﬁgi‘;[‘etd P14 190 610 C55 160 200 240
e )
0,6% C ‘;i;%‘é;eetd P15 300 1000 CK60 160 200 240
PRt P1.6 220 750 9SMn28 160 200 240
gﬁr?el:gj P2.1 180 590 100Cré 180 200 220
niedrig vergiitet _
legierter uenehad P2.2 280 960 14NiCr10 180 200 220
Stahl (<5%) -
Alloyed steel ‘éﬁg‘c‘;ig P23 350 1250 34CrMo4 180 200 220
;ﬁggg:}ig P2.4 430 1450 55Cr3 180 200 220
hochlegierter ~ gegliht P3.1 200 680 X10CrAl18
Stahl (>5%) annealed
high alloyed gehartet
steel D e P3.2 350 1200 X210Cr2
unlegiert P4.1 180 590 GE200
Stahlguss unalloyed ’
Cast steel :
Lfﬁ,'fezt P4.2 220 750 GX40CrSi28
Sinterstahl weich .
Sintered steel soft P51 220 570 Sint-D39
M martensitisch
ferritisch M1.1 200 680 X16Cr13 80 105 130
Rostfreier martensitic ferritic
Stahl austenitisch X6CrNiMo-
i austenitic ferritic LS e Uy A I L
steel austenitisch TN Vo
ferritisch M1.3 230 780 N17-13-3 80 105 130

austenitic

20



DAM31, DAM32, DAM62, DAHM25,
DAHM37, DAHM82, DAHM84

(ph HORN pi»)

TALS

a /D,

100% 50%
140 160
140 160
140 160
140 160
140 160

20%

180

180

180

180

180

HDO05 PD75

a /D, a /D,
100% 50% 20% 100% 50% 20% 100%
140
140
140
140
140

SD6A

a /D,
50%

160
160
160
160

160

20%

180

180

180

180

180

SC6A
a /D,

100% 50% 20%

180
180
180
180
180
180
180
180

180

80 105 130 80
80 105 130 80

80 105 130 80

100%

IG6B
a /D,

50%

210

210

210

210

210

200

200

200

200

105

105

105

20%

240

240

240

240

240

220

220

220

220

130

130

130

21



Schnittdaten Eck- und Planfriasen (radial) (ﬁh HORN i)

Cutting Data Corner and Face milling (radial)

Material- Hirte (HB) Zugfestlgk;elt Beispiel SA4B
gruppe Hardness  Rm IN/mm?] Werkstoff a/D,
Werkstoff Material Bl Tensile Example
Material group Strength Material 100% 50%  20%
alEEilye Resillel g g 180 250 66-25 220 260 300
Grauguss low tensile strength
Grey cast iron A6 kan
y ol [Fet ) 420 K1.2 250 350 6G-40 220 240 260
high tensile strength
Kugel- ferritisch
graphitguss ferritic K2.1 160 400 GGG-40 220 240 260
Spheroidal .
graphite el K2.1 260 700 6GG-60 220 240 260
cast iron perlitic
ieriien K3.1 200 400 GTW-45
Temperguss ferritic ’
Malleable cast o
iron et e K3.2 260 700 GTS-55-04
perlitic
Ausferrl- vergltet Ki 1 260 800
tisches quenched
Gussseisen / ®
vergutet
ADI y qlerered K4.2 350 1050
Ausferritic
spheroidal vergutet
cast iron / ADI quenched Ka.3 450 L2l
N nicht vergiitbar
Al ot heat treatable N1.1 30 AlMg1 350 675 1000
Legierungen .
Al-alloys Vel ey N1.2 100 340 AlMgSi1 350 675 1000
heat treatable
< 6% Si N2.1 80 300 AlMgSi6
Al-Guss-
Legierung 6-10% Si N2.2 100 320 AlSi7Mg
Al-cast-alloy
10-15 % Si N2.3 130 450 AlSi12
Sisllrlaupiier N3.1 100 340 Cu
Pure copper
Messing, Bronze
Kupfer- e N3.2 90 310 CuZn40Pb
Legierungen ) o
Copper-alioys ~ Messing bleifrei N3.3 110 430 CuZn40
Lead-free brass
hochfest CuZn25Al5-
high strength N3.4 300 1000 Mn4Fe3
Graphit
Graphite Na1

22



DAM31, DAM32, DAM62, DAHM25, DAHM37,

DAHMS82, DAHM84

(ph HORN pi»)

100%

140

140

140

140

500

500

500

500

500

500

500

500

TA45
ae/DC

50%

150
150
150

150

850
850
850

850

850
850
850

850

20%

160

160

160

160

1200

1200

1200

1200

1200

1200

1200

1200

100%

500

500

500

500

500

500

500

500

500

HDO5
ae/DC

50%

1750
1750
1750
1750
1750
1750
1750
1750

1750

20%

3000

3000

3000

3000

3000

3000

3000

3000

3000

100%

500

500

500

500

500

500

500

500

500

PD75
ae/DC

50%

1750
1750
1750
1750
1750
1750
1750
1750

1750

20%

3000

3000

3000

3000

3000

3000

3000

3000

3000

100%

220

220

220

220

SD6A
as/DC

50%

260
240
240

240

20%

300

260

260

260

100%

220

220

220

220

SC6A
ae/DC

50%

260
240
240

240

20%

300

260

260

260

IG6B
ae/DC

100% 50%

160 170
160 170
160 170
160 170

20%

180

180

180

180
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Schnittdaten Eck- und Planfrasen (radial)
Cutting Data Corner and Face milling (radial)

(ph HORN pi»)

Werkstoff
Material

S Warmfeste
Legierung (Fe)
Heat resistant
alloy

Warmfeste
Legierung
(Ni, Co)

Heat resistant
alloy

Titan

Gehartete
Stahle
Hardened steels

0 Thermoplaste
Thermoplastics

Duroplaste
Duro plaste

Kunststoffe
glasfaser-
verstarkt
Plastics glass
fibre reinforced
Kunststoffe
kohlefaser-
verstarkt
Plastics carbon
fibre reinforced

24

gegliiht
annealed

gehartet
hardened

gegliht
annealed

gehartet
hardened

Titanlegierung a
Titanium alloy a

Titanlegierung a-B
Titanium alloy a- B

Titanlegierung B
Titanium alloy B

50-55 HRC
55-60 HRC
60-63 HRC

> 63HRC

GFK

CFK

Material-

gruppe
Material

group

S1.1

S1.2

S2.1

S2.2

S3.1

S3.2

S3.3

01.2

01.3

01.4

Harte (HB)
Hardness
Brinell

200

275

250

350

120

360

410

Zugfestigkeit
R [IN/mm?]
Tensile
Strength

670

930

840

1200

240

1200

1400

Beispiel SA4B
Werkstoff a /D,
Example
Material 100% 50% 20%
Inconel 600
Inconel 713



DAM31, DAM32, DAM62, DAHM25, DAHM37, (ﬁh HORN |]|'D
DAHMS82, DAHM84

TA4LS HDO05 PD75 SD6A SC6A IG6B
a /D, a /D, a /D, a /D, a /D, a /D,

100% 50% 20% 100% 50% 20% 100% 50% 20% 100% 50% 20% 100% 50% 20% 100% 50% 20%

25 28 30 30 Bh 80 30 55 80
25 28 30 30 55 80 30 55 80
25 28 30 30 55 80 30 55 80
25 28 30 30 55 80 30 55 80
25 28 30 30 55 80 30 55 80
25 28 30 30 55 80 30 55 80
25 28 30 30 55 80 30 55 80
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Schnittdaten Eck- und Planfrasen (tangential)
Cutting Data Corner and Face milling (tangential)

(ph HORN pi»)

Material- Hirte (HB) Zugfestlgk;alt Beispiel K10
gruppe Hardness ~ Rm [IN/mm?]  Werkstoff a/D,
Werkstoff Material Bl Tensile Example
Maetrerisalo group Strength Material 100% 50% 20%
P ~02%C P1.1 125 430 CK15
T .
b gﬁgé‘;&td P1.2 190 610 19Mné
~0,4% C vergltet
unlegierter que%ched P13 210 640 36Mn5
Stahl . -
Carbonsteel = 0.6%C gegliht =5y, 190 610 c55
0o .
Lt ‘;i;%‘é;eetd P15 300 1000 CK60
AU P16 220 750 9SMn28
Free cutting steel ’
gﬁr?el;’gz P2.1 180 590 100Cré
niedrig vergiitet .
\eaferier suonched P2.2 280 960 14NiCr10
Stahl (<5%) -
Alloyed steel ‘éﬁg‘c‘;ig P2.3 350 1250 34CrMok
‘éﬁgg‘:;eez P2.4 430 1450 55Cr3
hochlegierter ~ gegliht P3.1 200 680 X10CrAl18
Stahl (>5%) annealed
high alloyed gehartet
cteel Do P3.2 350 1200 X210Cr2
Ui P4.1 180 590 GE200
Stahlguss unalloyed ’
Cast steel ;
;‘Tﬂ'y‘z;t P4.2 220 750 GX40CrSi28
Sinterstahl weich .
Sintered steel soft P 220 270 sint=037
M martensitisch
ferritisch M1.1 200 680 X16Cr13
Rostfreier martensitic ferritic
Stahl austenitisch X6CrNiMo-
Stainless austenitic ferritic 2 A0 e Ti17-12-2
gl austenitisch X2CrNiMo-
ferritisch M1.3 230 780 N17-13-3
austenitic
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M406, M409, M610

(ph HORN pi»)

100%

160

160

160

160

160

160

180

180

180

180

80

80

80

AS46
ae/DC

50%

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

105

105

105

20%

240

240

240

240

240

240

220

220

220

220

130

130

130

100%

160

160

160

160

160

160

180

180

180

180

80

80

80

AS4B
ae/DC

50%

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

105

105

105

20%

240

240

240

240

240

240

220

220

220

220

130

130

130

100%

180

180

180

180

180

180

180

180

180

80

80

80

G35
ae/DC

50%

210
210
210
210
210
210
200
200

200

105
105

105

20%

240

240

240

240

240

240

220

220

220

130

130

130

100%

NE2B
as/DC

50%

20%
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Schnittdaten Eck- und Planfrasen (tangential)
Cutting Data Corner and Face milling (tangential)

(ph HORN pi»)

Material- Hirte (HB) Zugfestlgk;elt Beispiel K10
gruppe Hardness ~ Rm [N/mm?  Werkstoff a/D,
Werkstoff Material Bl Tensile Example
Material group Strength Material 100% 50%  20%
nledrlgt_a Festigkeit K11 180 250 6G-25
Grauguss low tensile strength
Grey cast iron Raleah
i hohe Festigkeit K1.2 250 350 66-40
high tensile strength
Kugel- ferritisch
graphitguss ferritic L5 Ity A DEE-Y
Spheroidal .
graphite perlitisch K2.1 260 700 6GG-40
cast iron perlitic
fermitisch K3.1 200 400 GTW-45
Temperguss ferritic :
Malleable cast o
iron perlitisch K3.2 260 700 GTS-55-04
perlitic
Ausferrl- vergltet Ki 1 240 800
tisches quenched
Gussseisen / -
vergutet
ADI quenched Ké.2 350 1050
Ausferritic
spheroidal vergutet
cast iron / ADI quenched Ka.3 450 L2l
N nicht vergutbar
Al- not heat treatable il £l At
Legierungen -
Al-alloys vergutbar :
by heat treatable N1.2 100 340 AlMgSi
< 6% Si N2.1 80 300 AlMgSi6 350 475 600
Al-Guss-
Legierung 6-10% Si N2.2 100 320 AlSi7Mg 350 475 600
Al-cast-alloy
10-15 % Si N2.3 130 450 AlSi12
Reinkupfer N3.1 100 340 Cu 180 205 230
Pure copper
Messing, Bronze
Kupfer- e N3.2 90 310 CuZn4OPb 180 205 230
Legierungen . o
Copper-alioys ~ Messing bleifrei N3.3 110 430 CuZn40 180 205 230
Lead-free brass
hochfest CuZn25Al5-
Highatranath N3.4 300 1000 Mn4Fe3 180 205 230
Graphit
Graphite N&1

28



M406, M409, M610




Schnittdaten Eck- und Planfrisen (tangential) (ﬁh HORN i)

Cutting Data Corner and Face milling (tangential)

Material- Hirte (HB) Zugfestlgk;elt Beispiel K10
gruppe Hardness  Rm IN/mm? Werkstoff a/D,
Werkstoff Material Bl Tensile Example
Material group Strength Material 100% 50% 20%
S Warmfeste gegm[htd S1.1 200 670
Legierung (Fe) 2@nnea‘e
Heat resistant ehartet
alloy D 51.2 275 930
Warmfeste gegliiht
Legierung Tnnealed S2.1 250 840 Inconel 600
(Ni, Co)
Heat resistant ehirtet
alloy S S2.2 350 1200 Inconel 713
T_|taqleg|erung a 531 120 240
Titanium alloy a
Titan Wizinlegeiing @-6 $3.2 360 1200
Titanium alloy a- B
W izinlety i) 8 533 410 1400
Titanium alloy B
g 50-55 HRC H1.1
Gehirtete 55-60 HRC H1.2
Stahle
Hardened steels 40-43 HRC H1.3
> 63HRC H1.4
O Thermoplaste 011 500 1000 1500
Thermoplastics
Eliejplists e 01.2 500 1000 1500
Duro plaste
Kunststoffe
glasfaser-
verstarkt GFK 01.3
Plastics glass
fibre reinforced
Kunststoffe
kohlefaser-
verstarkt CFK 01.4

Plastics carbon
fibre reinforced
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M406, M409, M610




Schnittdaten Eckfrésen (ﬁh HORN fil1)

Cutting Data Corner milling

Material- Hirte (HB) Zugfestlgk;alt Beispiel K10
gruppe Hardness ~ Rm [IN/mm?]  Werkstoff a/D,
Werkstoff Material Bl Tensile Example
Maet;risalo group Strength Material 100% 50% 20%
P ~02%C P1.1 125 430 CK15
T .
b gﬁgi‘;[‘etd P1.2 190 610 19Mné
~0,4% C vergltet
unlegierter que%ched P13 210 640 36Mn5
Stahl . -
Carbonsteel = 0.6%C gegliht =5y, 190 610 c55
0o .
Lt ‘;i;%‘éﬁeetd P15 300 1000 CK60
AU P16 220 750 9SMn28
Free cutting steel ’
gﬁr?elggz P2.1 180 590 100Cré
niedrig vergiitet .
\eaferier T P2.2 280 960 14NiCr10
Stahl (<5%) -
Alloyed steel ‘éﬁg‘%‘c‘;ig P2.3 350 1250 34CrMok
;ﬁ;%g;eez P2.4 430 1450 55Cr3
hochlegierter ~ gegliht P3.1 200 680 X10CrAl18
Stahl (>5%) annealed
high alloyed gehartet
cteel Do P3.2 350 1200 X210Cr2
Ui P4.1 180 590 GE200
Stahlguss unalloyed ’
Cast steel ;
L‘Tg'yeezt P4.2 220 750 GX40CrSi28
Sinterstahl weich .
Sintered steel soft P 220 270 sint=037
M martensitisch
ferritisch M1.1 200 680 X16Cr13
Rostfreier martensitic ferritic
Stahl austenitisch X6CrNiMo-
Stainless austenitic ferritic 2 A0 e Ti17-12-2
gl austenitisch X2CrNiMo-
ferritisch M1.3 230 780 N17-13-3

austenitic
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Walzenstirnfraser M409

Shell End Mill

(ph HORN pi»)

100%

130

130

130

130

130

130

145

145

145

145

65

65

65

AS46
ae/DC

50%

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

85

85

85

20%

190

190

190

190

190

190

175

175

175

175

105

105

105

100%

130

130

130

130

130

130

145

145

145

145

65

65

65

AS4B
ae/DC

50%

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

85

85

85

20%

190

190

190

190

190

190

175

175

175

175

105

105

105

100%

145

145

145

145

145

145

145

145

145

145

65

65

65

G35
ae/DC

50%

170
170
170
170
170
170
160
160
160

160

85
85

85

20%

195

195

195

195

195

195

175

175

175

175

105

105

105

100%

NE2B
as/DC

50%

20%
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Schnittdaten Eckfrasen
Cutting Data Corner milling

(ph HORN pi»)

Werkstoff
Material

Grauguss
Grey cast iron

Kugel-
graphitguss
Spheroidal
graphite
cast iron

Temperguss
Malleable cast
iron

Ausferri-
tisches
Gussseisen /
ADI
Ausferritic
spheroidal
cast iron / ADI

Al-
Legierungen
Al-alloys

Al-Guss-
Legierung
Al-cast-alloy

Kupfer-
Legierungen
Copper-alloys

Graphit
Graphite

34

niedrige Festigkeit
low tensile strength

hohe Festigkeit
high tensile strength

ferritisch
ferritic

perlitisch
perlitic

ferritisch
ferritic

perlitisch
perlitic

vergutet
quenched

vergutet
quenched

vergltet
quenched

nicht vergutbar
not heat treatable

vergltbar
heat treatable

< 6% Si
6-10% Si

10-15 % Si
Reinkupfer
Pure copper

Messing, Bronze
Brass

Messing bleifrei
Lead-free brass

hochfest
high strength

Material-

Harte (HB)

E/E:Egael Ha_rdness

- Brinell
K1.1 180
K1.2 250
K2.1 160
K2.1 260
K3.1 200
K3.2 260
K&.1 260
K4.2 350
K4.3 450
N1.1 30
N1.2 100
N2.1 80
N2.2 100
N2.3 130
N3.1 100
N3.2 90
N3.3 110
N3.4 300
N4.1

Zugfestigkeit
R [IN/mm?]
Tensile
Strength

250

350

400

700

400

700

800

1050

1400

340

300

320

450

340

310

430

1000

Beispiel K10
Werkstoff ae/DC
Example
Material

100% 50%

GG-25

GG-40

GGG-40

GGG-60

GTW-45

GTS-55-04

AlMg1

AlMgSi1

AlMgSié6 280 380

AlSi7Mg 280 380

AlSi12

Cu 145 165

CuZn40Pb 145 165

CuZn40 180 205
CuZn25Al5-
Mn4Fe3 18l 2

20%

480

480

185

185

230

230



Walzenstirnfraser M409
Shell End Mill Cﬁh HORN I]h)

AS46 AS4B 1G35 NE2B
a /D, a /D, a /D, a /D,

100% 50% 20% 100% 50% 20% 100% 50% 20% 100% 50% 20%

180 210 240 180 210 240 130 140 150
180 210 240 180 210 240 130 140 150
180 210 240 180 210 240 130 140 150

180 210 240 180 210 240 130 140 150

280 540 800 280 540 800

280 540 800 280 540 800
400 1400 2400
400 1000 1600
280 740 1200
180 210 240
145 165 185
145 165 185

130 165 200

35



Schnittdaten Eckfrésen (ﬁh HORN fil1)

Cutting Data Corner milling

Material- Hirte (HB) Zugfestlgk;elt Beispiel K10
gruppe Hardness  Rm IN/mm? Werkstoff a/D,
Werkstoff Material Bl Tensile Example
Material group Strength Material 100% 50% 20%
S Warmfeste geg[ulhtd S1.1 200 670
Legierung (Fe) 2@nnea‘e
Heat resistant 3
gehartet
Moy e S1.2 275 930
Warmfeste gegliiht
Legierung Tnnealed S2.1 250 840 Inconel 600
(Ni, Co)
Heat resistant hartet
geharte
alloy hardened S2.2 350 1200 Inconel 713
T_|taqleg|erung a 531 120 240
Titanium alloy a
Titan Utizilleg ferung -8 $3.2 360 1200
Titanium alloy a- B
W izinlety i) 8 533 410 1400
Titanium alloy B
g 50-55 HRC H1.1
Gehirtete 55-60 HRC H1.2
Stahle
Hardened steels 40-43 HRC H1.3
> 63HRC H1.4
O Thermoplaste 011 400 800 1200
Thermoplastics
Eliejplists e 01.2 400 800 1200
Duro plaste
Kunststoffe
glasfaser-
verstarkt GFK 01.3
Plastics glass
fibre reinforced
Kunststoffe
kohlefaser-
verstarkt CFK 01.4

Plastics carbon
fibre reinforced
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Walzenstirnfraser M409
Shell End Mill




Schnittdaten Nutfrasen
Cutting Data Groove Milling Cﬁh HORN I]h)

Material- Hirte (HB) Zugfestlgk;alt Beispiel RC4G
gruppe Hardness  Rm [IN/mm?]  Werkstoff a,/D,
Werkstoff Material Bl Tensile Example
Maet;risalo group Strength Material 25%, 10%
2 ~0,2%C P1.1 125 430 CK15 160 240
e )
04%C gﬁgi‘;[‘etd P1.2 190 610 19Mné 160 240
~0,4% C vergutet
unlegierter que%ched P1.3 210 640 36Mn5 160 240
Stahl . -
Carbonsteel ~ ~0.6%C g‘;gi‘;[‘etd P14 190 610 C55 160 240
e )
0.6% C ‘;i;%‘éﬁeetd P15 300 1000 CK60 160 240
é\r”eteomftfﬁgz::ll P16 220 750 9SMn28 160 240
gﬁr?elggz P2.1 180 590 100Cré 180 220
niedrig vergiitet .
\eaferier el P2.2 280 960 14NiCr10 180 220
Stahl (<5%) -
Alloyed steel ‘éﬁg‘%‘c‘;ig P23 350 1250 34CrMok 180 220
;ﬁ;%g;eez P2.4 430 1450 55Cr3 180 220
hochklégier;er gsr?elggtd P3.1 200 680 X10CrAl18 80 120
Stahl (>5%
high alloyed gehartet
cteel D o P3.2 350 1200 X210Cr2 80 100
. L‘:;ﬁg;igt P4.1 180 590 GE200 160 220
tahlguss
Cast steel :
L‘Tg'yeezt P4.2 220 750 GX40CrSi28 80 140
Sinterstahl weich .
Sintered steel soft R5 220 570 Sint-D39
M martensitisch
ferritisch M1.1 200 680 X16Cr13 80 140
Rostfreier martensitic ferritic
Stahl austenitisch X6CrNiMo-
Sierless austenitic ferritic LS e e Ti17-12-2 e (e
steel austenitisch X2CrNiMo-
ferritisch M1.3 230 780 N17-13-3 70 120

austenitic
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Scheibenfraser M406, M409, M475, M610

Disc Milling Cutter

(ph HORN pi»)

K10

ae/DC

25%

10%

AS46

a /o,
25% 10%
130 190
130 190
130 190
130 190
130 190
130 190
145 175
145 175
145 175
145 175
65 105
65 105
65 105

AS4B

a /D,
25% 10%
130 190
130 190
130 190
130 190
130 190
130 190
145 175
145 175
145 175
145 175
60 105
60 105
60 105

G35

a /D,
25% 10%
145 190
145 190
145 190
145 190
145 190
145 190
145 175
145 175
145 175
65 105
65 105
65 105

NE2B

25%

10%
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Schnittdaten Nutfrasen
Cutting Data Groove Milling Cﬁh HORN I]h)

Material- Hirte (HB) Zugfestigkeit Beispiel RC4G
gruppe Hardness  Rm IN/mm?] Werkstoff a,/D,
Werkstoff Material Bl Tensile Example
Material group Strength Material 25% 10%
niedrige Festigkeit ) 4 180 250 66-25 180 250
Grauguss low tensile strength ’
Grey cast iron Raleah
J :%:eteiejlte'%lt‘fe'zgth K1.2 250 350 66-40 120 180
Kugel- iti
gragphitguss I:rrrrl'ttl'c“h K2.1 160 400 66G-40 120 140
Spheroidal .
graphite Egrré'tf'cs‘:h K2.1 260 700 6GG-60 120 160
cast iron
T araes ]f:rrrrl'ttl'CSCh K3.1 200 400 GTW-45 60 120
Malleable cast o
iron Esrrllilttilcscr] K3.2 260 700 G6TS-55-04 60 140
Ausferri- vergltet Ki 1 260 800
tisches quenched :
Gussseisen / -
vergutet
ADI que%ched Ké.2 350 1050
Ausferritic
spheroidal vergutet
cast iron / ADI quenched Ka.3 450 L2l
N nicht vergiitbar
Al- not heat treatable il £l AL
Legierungen .
Al-alloys ﬁ;?tjrtetﬁ;bte N1.2 100 340 AlMgSi1
< 6% Si N2.1 80 300 AlMgSi6
Al-Guss-
Legierung 6-10% Si N2.2 100 320 AlSi7Mg
Al-cast-alloy
10-15 % Si N2.3 130 450 AlSi12
EE:QE;‘E;E: N3.1 100 340 Cu
§ Messing, Bronze N3.2 90 310 CuZn40Pb
Kupfer Brass
Legierungen ) o
Copper-alloys I’:"ezzﬂpege li)lr‘?sfge' N3.3 110 430 CuZn40
hochfest CuZn25Al5-
high strength N3.4 300 1000 Mn4Fe3
Graphit
Graphite Na1
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Scheibenfraser M406, M409, M475, M610

Disc Milling Cutter

(ph HORN pi»)

25%

280

280

145

145

145

145

K10
ae/DC

10%

480

480

185

185

185

185

AS46
as/DC

25% 10%

175 240
175 240
175 240
175 240
280 800
280 800

AS4B

25%

175

175

175

175

280

280

10%

240

240

240

240

800

800

25%

130

130

130

130

10%

145

145

145

145

NE2B
25% 10%
400 2400
400 1600
280 1200
175 240
145 185
145 190
130 200
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Schnittdaten Nutfrasen
Cutting Data Groove Milling

(ph HORN pi»)

Werkstoff
Material

S Warmfeste

42

Legierung (Fe)
Heat resistant
alloy

Warmfeste
Legierung
(Ni, Co)

Heat resistant
alloy

Titan

Gehartete
Stahle
Hardened steels

Thermoplaste
Thermoplastics

Duroplaste
Duro plaste

Kunststoffe
glasfaser-
verstarkt
Plastics glass
fibre reinforced
Kunststoffe
kohlefaser-
verstarkt
Plastics carbon
fibre reinforced

gegliiht
annealed

gehartet
hardened

gegliht
annealed

gehartet
hardened

Titanlegierung a
Titanium alloy a

Titanlegierung a-B

Titanium alloy a- B

Titanlegierung B
Titanium alloy B

50-55 HRC

55-60 HRC

60-63 HRC

> 63HRC

GFK

CFK

Material-

gruppe
Material

group

S1.1

S1.2

S2.1

S2.2

S3.1

S3.2

S3.3

H1.2

H1.3

H1.4

011

01.2

01.3

01.4

Harte (HB)
Hardness
Brinell

200

275

250

350

120

360

410

Zugfestigkeit
R [IN/mm?]
Tensile
Strength

670

930

840

1200

240

1200

1400

Beispiel RC4G
Werkstoff ae/Dc
Example
Material 25% 10%
Inconel 600
Inconel 713



Scheibenfraser M406, M409, M475, M610 -
Disc Milling Cutter




Schnittdaten Fasen frasen DAM31, DAM32

Cutting Data Chamfering milling

(ph HORN pi»)

Werkstoff
Material

P

unlegierter
Stahl
Carbon steel

niedrig
legierter
Stahl (<5%)
Alloyed steel

hochlegierter
Stahl (>5%)
high alloyed
steel

Stahlguss
Cast steel

Sinterstahl
Sintered steel

Rostfreier
Stahl
Stainless
steel

44

~02%C

~0,4% C gegliht
annealed

~0,4% C vergltet

quenched

~0,6% C gegliht

annealed

~0,6% C vergltet

quenched

Automatenstahl
Free cutting steel

gegliiht
annealed

vergutet
quenched

vergutet
quenched

vergutet
quenched

gegliht
annealed

gehartet
hardened

unlegiert
unalloyed

legiert
alloyed

weich
soft

martensitisch
ferritisch
martensitic ferritic

austenitisch
austenitic ferritic

austenitisch
ferritisch
austenitic

Material-

Harte (HB)
?42: sg; Ha_rdness
i Brinell
P1.1 125
P1.2 190
P1.3 210
P1.4 190
P1.5 300
P1.6 220
P2.1 180
P2.2 280
P2.3 350
P2.4 430
P3.1 200
P3.2 350
P4.1 180
P4.2 220
P5.1 220
M1.1 200
M1.2 300
M1.3 230

Zugfestigkeit
R [IN/mm?]

Tensile
Strength

430

610

640

610

1000

750

590

960

1250

1450

680

1200

590

750

570

680

1000

780

Beispiel
Werkstoff
Example
Material

CK15

19Mné

36Mnb5

C55

CK60

9SMn28

100Cré

14NiCr10

34CrMo4

55Cr3

X10CrAl18

X210Cr2

GE200

GX40CrSi28

Sint-D39

X16Cr13

X6CrNiMo-
Ti17-12-2

X2CrNiMo-
N17-13-3

SA4LB

a /D,
20% 10%
240 290
240 290
240 290
240 290
240 290
240 290
220 265
220 265
220 265
220 265
130 155
130 155
130 155

TA4S
ae/ DC
20% 10%
180 215
180 215
180 215
180 215
180 215



Schnittdaten Fasen frasen DAM31, DAM32
Cutting Data Chamfering milling Cﬁh HORN I]h)

Material- Hirte (HB) Zugfestigkeit Beispiel SA4B TA4LS
gruppe R, IN/mm?  Werkstoff a /D a/D
. Hardness m - el e ! e
Werkstoff Material Bl Tensile Example
Material group Strength Material 20% 10% 20% 10%
niedrige Festigkeit ., | 180 250 6G-25 300 360 160 195
Grauguss low tensile strength ’
Grey cast iron R i
y :%:ete';ejlte'%lt‘fe'zgth K12 250 350 6G-40 20 360 160 195
Kugel- iti
gragphitguss I:rrrrl'ttl'c“h K2.1 160 400 GGG-40 260 360 160 195
Spheroidal .
graphite Egrré'tf'cs‘:h K2.1 260 700 GGG-60 260 360 160 195
cast iron
ferritisch K3.1 200 400 GTW-45
Temperguss ferritic :
Malleable cast o
iron Et?rrllilttilcscr] K3.2 260 700 GTS-55-04
Ausferri- vergltet Ki 1 260 800
tisches quenched :
Gussseisen / .
vergutet
ADI que%ched Ké.2 350 1050
Ausferritic
spheroidal vergutet
cast iron / ADI quenched Ka.3 450 L2l
N nicht vergutbar N1.1 30 AMgl 1000 1200 1200 1450
Legierungen .
Al-alloys ﬁ;?tjrtetﬁ;bte N1.2 100 340 AlMgSi1 1000 1200 1200 1450
< 6% Si N2.1 80 300 AlMgSi6 1200 1450
Al-Guss-
Legierung 6-10% Si N2.2 100 320 AlSi7Mg 1200 1450
Al-cast-alloy
10-15 % Si N2.3 130 450 AlSi12
EE:QE;‘E;E: N3.1 100 340 Cu 1200 1450
Messing, Bronze
Kupfer- Brace N3.2 90 310 CuZn40Pb 1200 1450
Legierungen ) L
Copper-alloys I’:"ezzipegeilri'sfge' N3.3 110 430 CuzZnk0 1200 1450
hochfest CuZn25AlL5-
high strangth N3.4 300 1000 Ve 1200 1450
Graphit
Graphite Na1
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Schnittdaten T-Nuten Frasen M406, M409
Cutting Data T-slot milling Cﬁh HORN I]h)

Material- - Zugfestigkeit Beispiel AS4L6 AS4LB
Harte (HB) 5
gruppe Hardness  Rm [IN/mm?]  Werkstoff a/D, a,/D,
Werkstoff Material Brinell Tensile Example
Material group Strength Material 100% 50% 100% 50%
2 ~0,2%C P1.1 125 430 CK15 130 160 130 160
o )
04%C gegliht = py, 190 610 19Mné 130 160 130 160
~0,4% C vergltet
unlegierter que%ched P1.3 210 640 36Mn5 130 160 130 160
Stahl . :
Carbonsteel =~ 0.6%C gﬁgi‘;[‘etd P1.4 190 610 C55 130 160 130 160
4 0 )
L ‘;i;%‘éﬁeetd P15 300 1000 CK60 130 160 130 160
é\;teomftfﬁgiz:ll P1.6 220 750 9SMn28 130 160 130 140
gﬁr?elggz P2.1 180 590 100Cré 145 160 145 160
niedrig vergiitet _
legierter uenchad P2.2 280 960 14NiCr10 145 160 145 160
Stahl (<5%) .
Alloyed steel ‘éﬁg‘%‘c‘;ig P2.3 350 1250 34CrMok 145 160 145 160
;ﬁgggﬁiz P2.4 430 1450 55Cr3 145 160 145 160
hochlegierter ~ gegliht P3.1 200 680 X10CrAl18
Stahl (>5%) annealed
high alloyed gehartet
steel e P3.2 350 1200 X210Cr2
Ui P41 180 590 GE200
Stahlguss unalloyed ’
Cast steel :
Lfg'fe;t P4.2 220 750 GX40CrSi28
Sinterstahl weich .
Sintered steel soft P51 220 570 Sint-D39
M martensitisch
ferritisch M1.1 200 680 X16Cr13 65 8 65 85
Rostfreier martensitic ferritic
Stahl austenitisch X6CrNiMo-
i austenitic ferritic LS e Uy e N I S
gl austenitisch .
ferritisch M1.3 230 780 N17-13-3 65 85 65 85

austenitic
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Schnittdaten T-Nuten Frasen M406, M409
Cutting Data T-slot milling Cﬁh HORN I]h)

Material- Hirte (HB) Zugfestigkeit Beispiel AS4L6 AS4B
gruppe Hardness  Rm IN/mm?] Werkstoff a,/D, a,/D,
Werkstoff Material Bl Tensile Example
Material group Strength Material 100% 50% 100% 50%
niedrige Festigkeit ., | 180 250 66-25 180 210 180 210
Grauguss low tensile strength ’
Grey cast iron R i
y :%:ete';ejlte'%lt‘fe'zgth K1.2 250 350 6G-40 180 210 180 210
Kugel- iti
gragphitguss I:rrrrl'ttl'c“h K2.1 160 400 GGG-40 180 210 180 210
Spheroidal .
graphite Egrré'tf'cs‘:h K2.1 260 700 6GG-40 180 210 180 210
cast iron
ferritisch K3.1 200 400 GTW-45
Temperguss ferritic :
Malleable cast o
iron Es:l?t'i:(l:SCh K3.2 260 700 GTS-55-04
Ausferri- vergltet Ki 1 260 800
tisches quenched :
Gussseisen / .
vergutet
ADI que%ched Kb.2 350 1050
Ausferritic
spheroidal vergutet
cast iron / ADI quenched b G L2l
N AL :(‘)‘;Te:tetr?e‘ftgs{e NT.1 30 AlMg1 280 540 280 540
Legierungen .
Al-alloys x‘z;?tlrtet;at;ble N1.2 100 340 AlMgSi1 280 540 280 540
< 6% Si N2.1 80 300 AlMgSi6
Al-Guss-
Legierung 6-10% Si N2.2 100 320 AlSi7Mg
Al-cast-alloy
10-15 % Si N2.3 130 450 AlSi12
EE:QE;‘E;E: N3.1 100 340 Cu
§ Messing, Bronze N3.2 90 310 CuZn40Pb
Kupfer Brass
Legierungen . o
Copper-alloys I’:"ezzipege li)lr‘?sfge' N3.3 110 430 CuzZn40
hochfest CuZn25Al5-
high strength N3.4 300 1000 Mn4Fe3
Graphit
Graphite Na1
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Schnittdaten Bohrzirkularfrasen
Cutting Data Helical Interpolation

(ph HORN pi»)

Werkstoff
Material

P

unlegierter
Stahl
Carbon steel

niedrig
legierter
Stahl (<5%)
Alloyed steel

hochlegierter
Stahl (>5%)
high alloyed
steel

Stahlguss
Cast steel

Sinterstahl
Sintered steel

Rostfreier
Stahl
Stainless
steel

48

~02%C

~0,4% C gegliht
annealed

~0,4% C vergltet
quenched

~0,6% C gegliht

annealed

~0,6% C vergltet
quenched

Automatenstahl
Free cutting steel

gegliiht
annealed

vergutet
quenched

vergutet
quenched

vergutet
quenched

gegliht
annealed

gehartet
hardened

unlegiert
unalloyed

legiert
alloyed

weich
soft

martensitisch
ferritisch
martensitic ferritic

austenitisch
austenitic ferritic

austenitisch
ferritisch
austenitic

Material-

Harte (HB)
?42: eri);al Ha_rdness
e Brinell
P1.1 125
P1.2 190
P1.3 210
P1.4 190
P1.5 300
P1.6 220
P2.1 180
P2.2 280
P2.3 350
P2.4 430
P3.1 200
P3.2 350
P4.1 180
P4.2 220
P5.1 220
M1.1 200
M1.2 300
M1.3 230

Zugfestigkeit
R [IN/mm?]
Tensile
Strength

430

610

640

610

1000

750

590

960

1250

1450

680

1200

590

750

570

680

1000

780

Beispiel
Werkstoff
Example
Material

CK15

19Mné

36Mnb5

C55

CK60

9SMn28

100Cré

14NiCr10

34CrMo4

55Cr3

X10CrAl18

X210Cr2

GE200

GX40CrSi28

Sint-D39

X16Cr13

X6CrNiMo-
Ti17-12-2

X2CrNiMo-
N17-13-3

100%

145

145

145

145

145

145

160

160

160

160

70

70

70

SA4B
a /D,

50%

180
180
180
180
180
180
180
180
180

180

95
95

95

20%

215

215

215

215

215

215

200

200

200

200

120

120

120



DAM31, DAM32, DAM62, DAHM25,
DAHM37, DAHM82, DAHM84

(ph HORN pi»)

100%

125

125

125

125

125

TA4LS
a /D,

50%

145

145

145

145

145

20%

165

165

165

165

165

100%

125

125

125

125

125

SD6A
a /D,

50%

145
145
145
145

145

20%

165

165

165

165

165

SC6A
a /D,

100% 50% 20% 100%

160

160

160

160

160

160

160

160

160

70 95 120 70

70 95 120 70

70 79 120 70

1G6B
a /D,

50%

190
190
190
190
190
180
180
180

180

95
95

95

20%

210

210

210

210

210

200

200

200

200

120

120

120
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Schnittdaten Bohrzirkularfrasen
Cutting Data Helical Interpolation Cﬁh aloli I]h)

Material- Hirte (HB) Zugfestlgk;elt Beispiel SA4B
gruppe Hardness  Rm IN/mm?] Werkstoff a/D,
Werkstoff Material Bl Tensile Example
Material group Strength Material 100% 50%  20%
alEEilye Resillel g g 180 250 66-25 200 235 270
Grauguss low tensile strength
Grey cast iron A6 kan
i ke Szt Ci K1.2 250 350 66-40 200 235 270
high tensile strength
Kugel- ferritisch
graphitguss ferritic K2.1 160 400 GGG-40 200 235 270
Spheroidal .
graphite el K2.1 260 700 6GG-60 200 235 270
cast iron perlitic
fermitisch K3.1 200 400 GTW-45
Temperguss ferritic ’
Malleable cast o
iron el K3.2 260 700 GTS-55-04
perlitic
Ausferrl- vergltet Ki 1 260 800
tisches quenched
Gussseisen / ®
vergutet
ADI y qlerered K4.2 350 1050
Ausferritic
spheroidal vergutet
cast iron / ADI quenched Ka.3 450 L2l
N nicht vergiitbar
Al- not heat treatable N1.1 30 AlMg1 300 600 900
Legierungen .
Al-alloys vergutbar N1.2 100 340 AlMgSi1 300 600 900
heat treatable
< 6% Si N2.1 80 300 AlMgSi6
Al-Guss-
Legierung 6-10% Si N2.2 100 320 AlSi7Mg
Al-cast-alloy
10-15 % Si N2.3 130 450 AlSi12
Reinkupfer N3.1 100 340 Cu
Pure copper
Messing, Bronze
Kupfer- e N3.2 90 310 CuZn40Pb
Legierungen ) o
Copper-alioys ~ Messing bleifrei N3.3 110 430 CuZn40
Lead-free brass
hochfest CuZn25Al5-
high strength N3.4 300 1000 Mn4Fe3
Graphit
Graphite Na1
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DAM31, DAM32, DAM62, DAHM25,

DAHM37, DAHM82, DAHM84 (ph HoRN D)

TA4LS SD6A SC6A 1G6B

a /D, a /D, a /D, a /D,
100% 50% 20% 100% 50% 20% 100% 50% 20% 100% 50% 20%
125 135 145 200 235 270 200 235 270 145 155 165
125 135 145 200 235 270 200 235 270 145 155 165
125 135 145 200 239 270 200 235 270 145 155 165
125 135 145 200 235 270 200 235 270 145 155 165
450 775 1100
450 775 1100
450 775 1100
450 775 1100
450 775 1100
450 775 1100
450 775 1100
450 775 1100
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Schnittdaten Bohrzirkularfrasen
Cutting Data Helical Interpolation

(ph HORN pi»)

Werkstoff
Material

S Warmfeste
Legierung (Fe)
Heat resistant
alloy

Warmfeste
Legierung
(Ni, Co)

Heat resistant
alloy

Titan

Gehartete
Stahle
Hardened steels

0 Thermoplaste
Thermoplastics

Duroplaste
Duro plaste

Kunststoffe
glasfaser-
verstarkt
Plastics glass
fibre reinforced
Kunststoffe
kohlefaser-
verstarkt
Plastics carbon
fibre reinforced

52

gegliiht
annealed

gehartet
hardened

gegliht
annealed

gehartet
hardened

Titanlegierung a
Titanium alloy a

Titanlegierung a-B
Titanium alloy a- B

Titanlegierung B
Titanium alloy B

50-55 HRC
55-60 HRC
60-63 HRC

> 63HRC

GFK

CFK

Material-

gruppe
Material

group

S1.1

S1.2

S2.1

S2.2

S3.1

S3.2

S3.3

01.2

01.3

01.4

Harte (HB)
Hardness
Brinell

200

275

250

350

120

360

410

Zugfestigkeit
R [IN/mm?]
Tensile
Strength

670

930

840

1200

240

1200

1400

Beispiel SA4B
Werkstoff a /D,
Example
Material 100% 50% 20%
Inconel 600
Inconel 713



DAM31, DAM32, DAM62, DAHM25,
DAHM37, DAHM82, DAHM84 (ph HORN piD)

TA4LS SD6A SC6A IG6B
a /D, a /D, a /D, a /D,

100% 50% 20% 100% 50% 20% 100% 50% 20% 100% 50% 20%

23 25 27 25 50 75 25 50 75
23 25 27 25 50 75 25 50 75
23 25 27 25 50 75 25 50 75
23 25 27 25 50 75 25 50 S
23 25 27 25 50 75 25 50 75
28 25 27 25 50 75 25 50 75
23 25 27 25 50 75 25 50 75
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