
Geometrien und Vorschübe - Stechdrehen
Geometries and feed rates - Grooving
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Geometrien und Vorschübe - Stechdrehen
Geometries and feed rates - Grooving
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Geometrien und Vorschübe - Stechdrehen
Geometries and feed rates - Grooving
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Geometrien und Vorschübe - Stechdrehen
Geometries and feed rates - Grooving
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Geometrien und Vorschübe - Stechdrehen
Geometries and feed rates - Grooving
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Geometries and feed rates - Grooving
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Geometrien und Vorschübe - Nutstoßen
Geometries and feed rates - Broaching

ap = 0,02 - 0,15 mm

ap = 0,02 - 0,15 mm
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Empfohlen für:  Nutstoßaggregate
Recommended for: Broaching units

Empfohlen für:  konventionelles Stoßen
Recommended for: Conventional broaching




