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DS TITAN-PROGRAMM

Neue Hartmetallsorte IG3I fir mehr Leistung in der Titanbearbeitung

DS TITAN RANGE

New carbide grade IG3l for more performance in titanium machining






DER UNTERSCHIED:
MEHR MOGLICHKEITEN
THE DIFFERENCE:
MORE POSSIBILITIES

e Hohe Schneidkantenstabilitat
High cutting edge stability

e Weichschneidende Geometrie
Soft cutting geometry

e Geringe Vibrationsneigung
Low vibration tendency
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Bestellnummer d, r l, I, d, d, , z Y Form —
Part number Form 8
DSRV.4.020.010.20 2 0,1 3 4 1,90 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.020.010.30 2 0,1 5 6 1,90 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.020.020.20 2 0,2 & 4 1,90 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.020.020.30 2 0,2 5 6 1,90 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.030.010.20 3 0,1 5 6 2,85 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.030.010.30 3 0,1 7 9 2,85 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.030.020.20 3 0,2 5 6 2,85 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.030.020.30 3 0,2 7 9 2,85 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.030.050.20 8 0,5 5 6 2,85 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.030.050.30 3 0,5 7 9 2,85 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.040.010.20 4 0,1 6 8 3,80 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.040.010.30 4 0,1 9 12 3,80 6 57 4 40° HA A
DSRV.4.040.020.20 4 0,2 6 8 3,80 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.040.020.30 4 0,2 9 12 3,80 6 57 4 40° HA A
DSRV.4.040.050.20 4 0,5 6 8 3,80 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.040.050.30 4 0,5 9 12 3,80 6 57 4 40° HA A
DSRV.4.050.010.20 5 0,1 8 10 4,75 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.050.010.30 5) 0,1 11 15 4,75 6 57 4 40° HA A
DSRV.4.050.020.20 © 0,2 8 10 4,75 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.050.020.30 5) 0,2 11 15 4,75 6 57 4 40° HA A
DSRV.4.050.050.20 5 0,5 8 10 4,75 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.050.050.30 5 0,5 8 10 4,75 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.050.100.20 5 1,0 8 10 4,75 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.050.100.30 5 1,0 11 15 4,75 6 57 4 40° HA A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten

Dimensions in mm Carbide grades



Schnittdaten DSRV @ 2 - 5 mm
Cutting Data DSRV @ 2 - 5 mm (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

2 5° 0,008 2,00 2,00 0,009 0,40 3,00 0,038 0,10 3,00
2 & 0,007 2,00 2,00 0,008 0,40 4,00 0,040 0,10 4,00
2 OF 0,008 2,00 2,00 0,009 0,40 3,00 0,045 0,10 3,00
2 &° 0,007 2,00 2,00 0,008 0,40 4,00 0,040 0,10 4,00
8 OF 0,012 3,00 3,00 0,016 0,60 4,50 0,066 0,15 4,50
3 ° 0,010 3,00 3,00 0,014 0,60 6,00 0,059 0,15 6,00
3 5° 0,012 3,00 3,00 0,016 0,60 4,50 0,066 0,15 4,50
3 5° 0,010 3,00 3,00 0,014 0,60 6,00 0,059 0,15 6,00
& 5° 0,012 3,00 3,00 0,016 0,60 4,50 0,066 0,15 4,50
3 5° 0,010 3,00 3,00 0,014 0,60 6,00 0,059 0,15 6,00
4 5° 0,016 4,00 4,00 0,022 0,80 6,00 0,087 0,20 6,00
4 5° 0,013 4,00 4,00 0,020 0,80 8,00 0,079 0,20 8,00
4 ° 0,016 4,00 4,00 0,022 0,80 6,00 0,087 0,20 6,00
4 5° 0,013 4,00 4,00 0,020 0,80 8,00 0,079 0,20 8,00
4 5° 0,016 4,00 4,00 0,022 0,80 6,00 0,087 0,20 6,00
4 5° 0,013 4,00 4,00 0,020 0,80 8,00 0,079 0,20 8,00
5) 5° 0,020 5,00 5,00 0,029 1,00 7,50 0,109 0,25 7,50
5 5° 0,016 5,00 5,00 0,026 1,00 10,00 0,098 0,25 10,00
5 BN 0,020 5,00 5,00 0,029 1,00 7,50 0,109 0,25 7,50
5 &° 0,016 5,00 5,00 0,026 1,00 10,00 0,098 0,25 10,00
5 & 0,020 5,00 5,00 0,029 1,00 7,50 0,109 0,25 7,50
5 &° 0,016 5,00 5,00 0,026 1,00 10,00 0,098 0,25 10,00
5 &° 0,020 5,00 5,00 0,029 1,00 7,50 0,109 0,25 7,50
5 & 0,016 5,00 5,00 0,026 1,00 10,00 0,098 0,25 10,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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Bestellnummer d, r l, I, d, d,
Part number

DSRV.4.060.010.20 6 0,1 9 12 57 6
DSRV.4.060.010.30 6 0,1 13 18 57 6
DSRV.4.060.020.20 6 0,2 9 12 57 6
DSRV.4.060.020.30 6 0,2 13 18 57 6
DSRV.4.060.050.20 6 0,5 9 12 57 6
DSRV.4.060.050.30 6 0,5 13 18 57 6
DSRV.4.060.100.20 6 1,0 9 12 57 6
DSRV.4.060.100.30 6 1,0 13 18 57 6
DSRV.4.080.010.20 8 0,1 12 16 7,6 8
DSRV.4.080.010.30 8 0,1 17 24 7,6 8
DSRV.4.080.020.20 8 0,2 12 16 7,6 8
DSRV.4.080.020.30 8 0,2 17 24 7,6 8
DSRV.4.080.050.20 8 0,5 12 16 7,6 8
DSRV.4.080.050.30 8 0,5 17 24 7,6 8
DSRV.4.080.100.20 8 1,0 12 16 7,6 8
DSRV.4.080.100.30 8 1,0 17 24 7,6 8
DSRV.4.080.150.20 8 1,5 12 16 7,6 8
DSRV.4.080.150.30 8 1,5 17 24 7,6 8

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm
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Schnittdaten DSRV @ 6 - 8 mm
Cutting Data DSRV @ 6 - 8 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

6 5° 0,024 6,00 6,00 0,035 1,20 9,00 0,130 0,30 9,00
6 & 0,020 6,00 6,00 0,031 1,20 12,00 0,117 0,30 12,00
6 Of 0,024 6,00 6,00 0,035 1,20 9,00 0,130 0,30 9,00
6 &° 0,020 6,00 6,00 0,031 1,20 12,00 0,117 0,30 12,00
6 OF 0,024 6,00 6,00 0,035 1,20 9,00 0,130 0,30 9,00
6 ° 0,020 6,00 6,00 0,031 1,20 12,00 0,117 0,30 12,00
6 5° 0,024 6,00 6,00 0,035 1,20 9,00 0,130 0,30 9,00
6 5° 0,020 6,00 6,00 0,031 1,20 12,00 0,117 0,30 12,00
8 5° 0,032 8,00 8,00 0,048 1,60 12,00 0,172 0,40 12,00
8 5° 0,026 8,00 8,00 0,043 1,60 16,00 0,155 0,40 16,00
8 5° 0,032 8,00 8,00 0,048 1,60 12,00 0,172 0,40 12,00
8 5° 0,026 8,00 8,00 0,043 1,60 16,00 0,155 0,40 16,00
8 &° 0,032 8,00 8,00 0,048 1,60 12,00 0,172 0,40 12,00
8 5° 0,026 8,00 8,00 0,043 1,60 16,00 0,155 0,40 16,00
8 5° 0,032 8,00 8,00 0,048 1,60 12,00 0,172 0,40 12,00
8 5° 0,026 8,00 8,00 0,043 1,60 16,00 0,155 0,40 16,00
8 BN 0,032 8,00 8,00 0,048 1,60 12,00 0,172 0,40 12,00
8 &° 0,026 8,00 8,00 0,043 1,60 16,00 0,155 0,40 16,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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Bestellnummer d, r l, Iy d, d, I, z Form
Part number Form
DSRV.4.100.010.20 10 0,1 15 20 9,5 10 66 4 HA
DSRV.4.100.010.20B 10 0,1 15 20 9,5 10 66 4 HB
DSRV.4.100.010.30 10 0,1 21 30 9,5 10 72 4 HA
DSRV.4.100.010.30B 10 0,1 21 30 9,5 10 72 4 HB
DSRV.4.100.020.20 10 0,2 15 20 9,5 10 66 4 HA
DSRV.4.100.020.20B 10 0,2 15 20 9,5 10 66 4 HB
DSRV.4.100.020.30 10 0,2 21 30 9,5 10 72 4 HA
DSRV.4.100.020.30B 10 0,2 21 30 9,5 10 72 4 HB
DSRV.4.100.050.20 10 0,5 15 20 9,5 10 66 4 HA
DSRV.4.100.050.20B 10 0,5 15 20 9,5 10 66 4 HB
DSRV.4.100.050.30 10 0,5 21 30 9,5 10 72 4 HA
DSRV.4.100.050.30B 10 0,5 21 30 9,5 10 72 4 HB
DSRV.4.100.100.20 10 1,0 15 20 9,5 10 66 4 HA
DSRV.4.100.100.20B 10 1,0 15 20 9,5 10 66 4 HB
DSRV.4.100.100.30 10 1,0 21 30 9,5 10 72 4 HA
DSRV.4.100.100.30B 10 1,0 21 30 9,5 10 72 4 HB
DSRV.4.100.150.20 10 1,5 15 20 9,5 10 66 4 HA
DSRV.4.100.150.20B 10 1,5 15 20 9,5 10 66 4 HB
DSRV.4.100.150.30 10 1,5 21 30 9,5 10 72 4 HA
DSRV.4.100.150.30B 10 1,5 21 30 9,5 10 72 4 HB
DSRV.4.100.200.20 10 2,0 15 20 9,5 10 66 4 HA
DSRV.4.100.200.20B 10 2,0 15 20 9,5 10 66 4 HB
DSRV.4.100.200.30 10 2,0 21 30 9,5 10 72 4 HA
DSRV.4.100.200.30B 10 2,0 21 30 9,5 10 72 4 HB
DSRV.4.100.250.20 10 2,5 15 20 9,5 10 66 4 HA
DSRV.4.100.250.20B 10 2,5 15 20 9,5 10 66 4 HB
DSRV.4.100.250.30 10 2,5 21 30 9,5 10 72 4 HA
DSRV.4.100.250.30B 10 2,5 21 30 9,5 10 72 4 HB
DSRV.4.100.300.20 10 3,0 15 20 9,5 10 66 4 HA
DSRV.4.100.300.20B 10 3,0 15 20 9,5 10 66 4 HB
DSRV.4.100.300.30 10 3,0 21 30 9,5 10 72 4 HA
DSRV.4.100.300.30B 10 3,0 21 30 9,5 10 72 4 HB
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request Abmessungen in mm

e empfohlen / recommended Dimensions in mm

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
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Schnittdaten DSRV @ 10 mm
Cutting Data DSRV @ 10 mm (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, % a,

10 OF 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 &° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 OF 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 &° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 & 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 58 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 & 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 5° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 5° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 5° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 5° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 5° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 &° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 5° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 & 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 5° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 B 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 &° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 & 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 ° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 5° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 & 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 & 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 & 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 " 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 B° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 & 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 &° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 & 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 & 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 5° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 & 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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Bestellnummer d, r I8 I, d, d, l,
Part number
DSRV.4.120.020.20 12 0,2 18 24 11,4 12 73
DSRV.4.120.020.20B 12 0,2 18 24 11,4 12 73
DSRV.4.120.020.30 12 0,2 26 36 11,4 12 83
DSRV.4.120.020.30B 12 0,2 26 36 11,4 12 83
DSRV.4.120.050.20 12 0,5 18 24 11,4 12 73
DSRV.4.120.050.20B 12 0,5 18 24 11,4 12 73
DSRV.4.120.050.30 12 0,5 26 36 11,4 12 83
DSRV.4.120.050.30B 12 0,5 26 36 11,4 12 83
DSRV.4.120.100.20 12 1,0 18 24 11,4 12 73
DSRV.4.120.100.20B 12 1,0 18 24 11,4 12 73
DSRV.4.120.100.30 12 1,0 26 36 11,4 12 83
DSRV.4.120.100.30B 12 1,0 26 36 11,4 12 83
DSRV.4.120.150.20 12 1,5 18 24 11,4 12 73
DSRV.4.120.150.20B 12 1,5 18 24 11,4 12 73
DSRV.4.120.150.30 12 1,5 26 36 11,4 12 83
DSRV.4.120.150.30B 12 1,5 26 36 11,4 12 83
DSRV.4.120.200.20 12 2,0 18 24 11,4 12 73
DSRV.4.120.200.20B 12 2,0 18 24 11,4 12 73
DSRV.4.120.200.30 12 2,0 26 36 11,4 12 83
DSRV.4.120.200.30B 12 2,0 26 36 11,4 12 83
DSRV.4.120.250.20 12 2,5 18 24 11,4 12 73
DSRV.4.120.250.20B 12 2,5 18 24 11,4 12 73
DSRV.4.120.250.30 12 2,5 26 36 11,4 12 83
DSRV.4.120.250.30B 12 2,5 26 36 11,4 12 83
DSRV.4.120.300.20 12 3,0 18 24 11,4 12 73
DSRV.4.120.300.20B 12 3,0 18 24 11,4 12 73
DSRV.4.120.300.30 12 3,0 26 36 11,4 12 83
DSRV.4.120.300.30B 12 3,0 26 36 11,4 12 83

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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Schnittdaten DSRV @ 12 mm
Cutting Data DSRV @ 12 mm (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 &)’ 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 & 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5S¢ 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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Bestellnummer d, r l, I, d, d, l,
Part number
DSRV.4.160.020.20 16 0,2 24 32 15,2 16 82
DSRV.4.160.020.20B 16 0,2 24 32 15,2 16 82
DSRV.4.160.020.30 16 0,2 34 48 15,2 16 100
DSRV.4.160.020.30B 16 0,2 34 48 15,2 16 100
DSRV.4.160.050.20 16 0,5 24 32 15,2 16 82
DSRV.4.160.050.20B 16 0,5 24 32 15,2 16 82
DSRV.4.160.050.30 16 0,5 34 48 15,2 16 100
DSRV.4.160.050.30B 16 0,5 34 48 15,2 16 100
DSRV.4.160.100.20 16 1,0 24 32 15,2 16 82
DSRV.4.160.100.20B 16 1,0 24 32 15,2 16 82
DSRV.4.160.100.30 16 1,0 34 48 15,2 16 100
DSRV.4.160.100.30B 16 1,0 34 48 15,2 16 100
DSRV.4.160.150.20 16 1,5 24 32 15,2 16 82
DSRV.4.160.150.20B 16 1,5 24 32 15,2 16 82
DSRV.4.160.150.30 16 1,5 34 48 15,2 16 100
DSRV.4.160.150.30B 16 1,5 34 48 15,2 16 100
DSRV.4.160.200.20 16 2,0 24 32 15,2 16 82
DSRV.4.160.200.20B 16 2,0 24 32 15,2 16 82
DSRV.4.160.200.30 16 2,0 34 48 15,2 16 100
DSRV.4.160.200.30B 16 2,0 34 48 15,2 16 100
DSRV.4.160.250.20 16 2,5 24 32 15,2 16 82
DSRV.4.160.250.20B 16 2,5 24 32 15,2 16 82
DSRV.4.160.250.30 16 2,5 34 48 15,2 16 100
DSRV.4.160.250.30B 16 2,5 34 48 15,2 16 100
DSRV.4.160.300.20 16 3,0 24 32 15,2 16 82
DSRV.4.160.300.20B 16 3,0 24 32 15,2 16 82
DSRV.4.160.300.30 16 3,0 34 48 15,2 16 100
DSRV.4.160.300.30B 16 3,0 34 48 15,2 16 100
DSRV.4.160.400.20 16 4,0 24 32 15,2 16 82
DSRV.4.160.400.20B 16 4,0 24 32 15,2 16 82
DSRV.4.160.400.30 16 4,0 34 48 15,2 16 100
DSRV.4.160.400.30B 16 4,0 34 48 15,2 16 100

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not su

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

itable

I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
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Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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Schnittdaten DSRV @ 16 mm
Cutting Data DSRV @ 16 mm (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min

M1.1 100 130 190

M2.1 80 100 150

M3.1 70 90 130

$1.1 60 80 120

$2.1 40 50 70

$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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Schaftfraser, Eckenradius
End Mill, corner radius

(ph HORN pi»)

o | O | Y | P | B
@ o ‘:El L1 /' |0.005 Z4
G 2,5/v, 36-40 HA oe9
|3
Iz
] : — %
_Cm
r Q

Bestellnummer d, r l, I8 d, d, I,
Part number

DSRV.4.200.020.20 20 0,2 30 40 19 20 92
DSRV.4.200.020.20B 20 0,2 30 40 19 20 92
DSRV.4.200.020.30 20 0,2 42 60 19 20 120
DSRV.4.200.020.30B 20 0,2 42 60 19 20 120
DSRV.4.200.050.20 20 0,5 30 40 19 20 92
DSRV.4.200.050.20B 20 0,5 42 60 19 20 120
DSRV.4.200.050.30 20 0,5 42 60 19 20 120
DSRV.4.200.050.30B 20 0,5 42 60 19 20 120
DSRV.4.200.100.20 20 1,0 30 40 19 20 92
DSRV.4.200.100.20B 20 1,0 30 40 19 20 92
DSRV.4.200.100.30 20 1,0 42 60 19 20 120
DSRV.4.200.100.30B 20 1,0 42 60 19 20 120
DSRV.4.200.150.20 20 1,5 30 40 19 20 92
DSRV.4.200.150.20B 20 1,5 30 40 19 20 92
DSRV.4.200.150.30 20 1,5 42 60 19 20 120
DSRV.4.200.150.30B 20 1,5 42 60 19 20 120
DSRV.4.200.200.20 20 2,0 30 40 19 20 92
DSRV.4.200.200.20B 20 2,0 30 40 19 20 92
DSRV.4.200.200.30 20 2,0 42 60 19 20 120
DSRV.4.200.200.30B 20 2,0 42 60 19 20 120
DSRV.4.200.250.20 20 2,5 30 40 19 20 92
DSRV.4.200.250.20B 20 2,5 30 40 19 20 92
DSRV.4.200.250.30 20 2,5 42 60 19 20 120
DSRV.4.200.250.30B 20 2,5 42 60 19 20 120
DSRV.4.200.300.20 20 3,0 30 40 19 20 92
DSRV.4.200.300.20B 20 3,0 30 40 19 20 92
DSRV.4.200.300.30 20 3,0 42 60 19 20 120
DSRV.4.200.300.30B 20 3,0 42 60 19 20 120
DSRV.4.200.400.20 20 4,0 30 40 19 20 92
DSRV.4.200.400.20B 20 4,0 30 40 19 20 92
DSRV.4.200.400.30 20 4,0 42 60 19 20 120
DSRV.4.200.400.30B 20 4,0 42 60 19 20 120

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not su

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

itable

I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
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Abmessungen in mm
Dimensions in mm

DSRV
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Schnittdaten DSRV @ 20 mm
Cutting Data DSRV @ 20 mm (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min

M1.1 100 130 190

M2.1 80 100 150

M3.1 70 90 130

$1.1 60 80 120

$2.1 40 50 70

$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,404 1,00 40,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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Schaftfraser, Eckenradius

End Mill, corner radius

(ph HORN pi»)

4

@ %\ D]:Iah5 Z5
36-40°| r HA | geo |/|0005
|1
-
g — %
_om
r Q

Bestellnummer d, r I, I, d, d, L,
Part number

DSRV.5.020.010.20 2 0,1 8 4 1,90 6 50
DSRV.5.020.010.30 2 0,1 5) 6 1,90 6 50
DSRV.5.020.020.20 2 0,2 & 4 1,90 6 50
DSRV.5.020.020.30 2 0,2 5) 6 1,90 6 50
DSRV.5.030.010.20 3 0,1 5 6 2,85 6 50
DSRV.5.030.010.30 3) 0,1 7 9 2,85 6 50
DSRV.5.030.020.20 3 0,2 5 6 2,85 6 50
DSRV.5.030.020.30 3) 0,2 7 9 2,85 6 50
DSRV.5.030.050.20 3 0,5 5) 6 2,85 6 50
DSRV.5.030.050.30 3 0,5 7 9 2,85 6 50
DSRV.5.040.010.20 4 0,1 6 8 3,80 6 50
DSRV.5.040.010.30 4 0,1 9 12 3,80 6 57
DSRV.5.040.020.20 4 0,2 6 8 3,80 6 50
DSRV.5.040.020.30 4 0,2 9 12 3,80 6 57
DSRV.5.040.050.20 4 0,5 6 8 3,80 6 50
DSRV.5.040.050.30 4 0,5 9 12 3,80 6 57
DSRV.5.050.010.20 5 0,1 8 10 4,75 6 50
DSRV.5.050.010.30 5) 0,1 11 15 4,75 6 57
DSRV.5.050.020.20 ) 0,2 8 10 4,75 6 50
DSRV.5.050.020.30 5) 0,2 11 15 4,75 6 57
DSRV.5.050.050.20 ) 0,5 8 10 4,75 6 50
DSRV.5.050.050.30 5) 0,5 1 15 4,75 6 57
DSRV.5.050.100.20 5 1,0 8 10 4,75 6 50
DSRV.5.050.100.30 ) 1,0 1 15 4,75 6 57

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm

Dimensions in mm
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Schnittdaten DSRV @ 2 - 5 mm
Cutting Data DSRV @ 2 - 5 mm (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

2 & 0,007 2,00 2,00 0,009 0,40 3,00 0,035 0,10 3,00
2 & 0,005 2,00 2,00 0,004 0,40 4,00 0,032 0,10 4,00
2 3° 0,007 2,00 2,00 0,009 0,40 3,00 0,035 0,10 3,00
2 3° 0,005 2,00 2,00 0,004 0,40 4,00 0,032 0,10 4,00
8 & 0,011 3,00 3,00 0,016 0,60 4,50 0,057 0,15 4,50
3 & 0,008 3,00 3,00 0,010 0,60 6,00 0,051 0,15 6,00
3 & 0,011 3,00 3,00 0,016 0,60 4,50 0,057 0,15 4,50
3 3° 0,008 3,00 3,00 0,010 0,60 6,00 0,051 0,15 6,00
& & 0,011 3,00 3,00 0,016 0,60 4,50 0,057 0,15 4,50
3 & 0,008 3,00 3,00 0,010 0,60 6,00 0,051 0,15 6,00
4 By 0,015 4,00 4,00 0,022 0,80 6,00 0,078 0,20 6,00
4 S 0,012 4,00 4,00 0,016 0,80 8,00 0,070 0,20 8,00
4 & 0,015 4,00 4,00 0,022 0,80 6,00 0,078 0,20 6,00
4 3° 0,012 4,00 4,00 0,016 0,80 8,00 0,070 0,20 8,00
4 3° 0,015 4,00 4,00 0,022 0,80 6,00 0,078 0,20 6,00
4 3° 0,012 4,00 4,00 0,016 0,80 8,00 0,070 0,20 8,00
5) 3° 0,019 5,00 5,00 0,028 1,00 7,50 0,099 0,25 7,50
5 3° 0,015 5,00 5,00 0,021 1,00 10,00 0,089 0,25 10,00
5 3° 0,019 5,00 5,00 0,028 1,00 7,50 0,099 0,25 7,50
5 3° 0,015 5,00 5,00 0,021 1,00 10,00 0,089 0,25 10,00
5 3° 0,019 5,00 5,00 0,028 1,00 7,50 0,099 0,25 7,50
5 3° 0,015 5,00 5,00 0,021 1,00 10,00 0,089 0,25 10,00
5 3° 0,019 5,00 5,00 0,028 1,00 7,50 0,099 0,25 7,50
5 3° 0,015 5,00 5,00 0,021 1,00 10,00 0,089 0,25 10,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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Schaftfraser, Eckenradius

End Mill, corner radius

(ph HORN pi»)

4

@ %\ D]:Iah5 Z5
36-40°| r HA | geo |/|0005
|1
-
g o B ——
_om
r Q

Bestellnummer d, r l, I8 d, d,
Part number

DSRV.5.060.010.20 6 0,1 9 12 5,7 6
DSRV.5.060.010.30 6 0,1 13 18 57 6
DSRV.5.060.020.20 6 0,2 9 12 5,7 6
DSRV.5.060.020.30 6 0,2 13 18 57 6
DSRV.5.060.050.20 6 0,5 9 12 57 6
DSRV.5.060.050.30 6 0,5 13 18 57 6
DSRV.5.060.100.20 6 1,0 9 12 57 6
DSRV.5.060.100.30 6 1,0 13 18 57 6
DSRV.5.080.010.20 8 0,1 12 16 7,6 8
DSRV.5.080.010.30 8 0,1 17 24 7,6 8
DSRV.5.080.020.20 8 0,2 12 16 7,6 8
DSRV.5.080.020.30 8 0,2 17 24 7,6 8
DSRV.5.080.050.20 8 0,5 12 16 7,6 8
DSRV.5.080.050.30 8 0,5 17 24 7,6 8
DSRV.5.080.100.20 8 1,0 12 16 7,6 8
DSRV.5.080.100.30 8 1,0 17 24 7,6 8
DSRV.5.080.150.20 8 1,5 12 16 7,6 8
DSRV.5.080.150.30 8 1,5 17 24 7,6 8

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm
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Schnittdaten DSRV @ 6 - 8 mm
Cutting Data DSRV @ 6 - 8 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

6 & 0,023 6,00 6,00 0,035 1,20 9,00 0,121 0,30 9,00
6 & 0,018 6,00 6,00 0,027 1,20 12,00 0,108 0,30 12,00
6 3° 0,023 6,00 6,00 0,035 1,20 9,00 0,121 0,30 9,00
6 3° 0,018 6,00 6,00 0,027 1,20 12,00 0,108 0,30 12,00
6 & 0,023 6,00 6,00 0,035 1,20 9,00 0,121 0,30 9,00
6 & 0,018 6,00 6,00 0,027 1,20 12,00 0,108 0,30 12,00
6 & 0,023 6,00 6,00 0,035 1,20 9,00 0,121 0,30 9,00
6 3° 0,018 6,00 6,00 0,027 1,20 12,00 0,108 0,30 12,00
8 & 0,031 8,00 8,00 0,047 1,60 12,00 0,163 0,40 12,00
8 & 0,024 8,00 8,00 0,039 1,60 16,00 0,147 0,40 16,00
8 & 0,031 8,00 8,00 0,047 1,60 12,00 0,163 0,40 12,00
8 & 0,024 8,00 8,00 0,039 1,60 16,00 0,147 0,40 16,00
8 & 0,031 8,00 8,00 0,047 1,60 12,00 0,163 0,40 12,00
8 3° 0,024 8,00 8,00 0,039 1,60 16,00 0,147 0,40 16,00
8 3° 0,031 8,00 8,00 0,047 1,60 12,00 0,163 0,40 12,00
8 3° 0,024 8,00 8,00 0,039 1,60 16,00 0,147 0,40 16,00
8 3° 0,031 8,00 8,00 0,047 1,60 12,00 0,163 0,40 12,00
8 3° 0,024 8,00 8,00 0,039 1,60 16,00 0,147 0,40 16,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

19



Schaftfraser, Eckenradius (ﬁh HORN |]|D

End Mill, corner radius

DSRV

@Wm%mahs@mzs

G 2,5/v, 36-40°]| r HA 269 /' |0.005
)
L, |
|3
-
3. < ————j%
_om
r Q
Bestellnummer d, r I8 I, d, d, I, Z Form —
Part number Form 8
DSRV.5.100.010.20 10 0,1 15 20 9,5 10 66 5 HA A
DSRV.5.100.010.20B 10 0,1 15 20 9,5 10 66 5 HB A
DSRV.5.100.010.30 10 0,1 21 30 9,5 10 72 5 HA A
DSRV.5.100.010.30B 10 0,1 21 30 9,5 10 72 5 HB A
DSRV.5.100.020.20 10 0,2 15 20 9,5 10 66 5 HA A
DSRV.5.100.020.20B 10 0,2 15 20 9,5 10 66 5 HB A
DSRV.5.100.020.30 10 0,2 21 30 9,5 10 72 5 HA A
DSRV.5.100.020.30B 10 0,2 21 30 9,5 10 72 5 HB A
DSRV.5.100.050.20 10 0,5 15 20 9,5 10 66 5 HA A
DSRV.5.100.050.20B 10 0,5 15 20 9,5 10 66 5 HB A
DSRV.5.100.050.30 10 0,5 21 30 9,5 10 72 5 HA A
DSRV.5.100.050.30B 10 0,5 21 30 9,5 10 72 5 HB A
DSRV.5.100.100.20 10 1,0 15 20 9,5 10 66 5 HA A
DSRV.5.100.100.20B 10 1,0 15 20 9,5 10 66 5 HB A
DSRV.5.100.100.30 10 1,0 21 30 9,5 10 72 5 HA A
DSRV.5.100.100.30B 10 1,0 21 30 9,5 10 72 5 HB A
DSRV.5.100.150.20 10 1,5 15 20 9,5 10 66 5 HA A
DSRV.5.100.150.20B 10 1,5 15 20 9,5 10 66 5 HB A
DSRV.5.100.150.30 10 1,5 21 30 9,5 10 72 5 HA A
DSRV.5.100.150.30B 10 1,5 21 30 9,5 10 72 5 HB A
DSRV.5.100.200.20 10 2,0 15 20 9,5 10 66 5 HA A
DSRV.5.100.200.20B 10 2,0 15 20 9,5 10 66 5 HB A
DSRV.5.100.200.30 10 2,0 21 30 9,5 10 72 5 HA A
DSRV.5.100.200.30B 10 2,0 21 30 9,5 10 72 5 HB A
DSRV.5.100.250.20 10 2,5 15 20 9,5 10 66 5 HA A
DSRV.5.100.250.20B 10 2,5 15 20 9,5 10 66 5 HB A
DSRV.5.100.250.30 10 2,5 21 30 9,5 10 72 5 HA A
DSRV.5.100.250.30B 10 2,5 21 30 9,5 10 72 5 HB A
DSRV.5.100.300.20 10 3,0 15 20 9,5 10 66 5 HA A
DSRV.5.100.300.20B 10 3,0 15 20 9,5 10 66 5 HB A
DSRV.5.100.300.30 10 3,0 21 30 9,5 10 72 5 HA A
DSRV.5.100.300.30B 10 3,0 21 30 9,5 10 72 5 HB A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request Abmessungen in mm
e empfohlen / recommended Dimensions in mm
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet H| -
HM-Sorten

20 Carbide grades



Schnittdaten DSRV @ 10 mm
Cutting Data DSRV @ 10 mm (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

10 3° 0,039 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,038 10,00 10,00 0,056 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 35 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,031 10,00 10,00 0,050 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,039 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,038 10,00 10,00 0,056 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 S 0,031 10,00 10,00 0,050 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,039 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,038 10,00 10,00 0,056 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,031 10,00 10,00 0,050 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,039 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,038 10,00 10,00 0,056 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,031 10,00 10,00 0,050 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,039 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,038 10,00 10,00 0,056 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,031 10,00 10,00 0,050 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,039 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,038 10,00 10,00 0,056 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,031 10,00 10,00 0,050 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,039 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,038 10,00 10,00 0,056 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 35 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,031 10,00 10,00 0,050 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,039 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,038 10,00 10,00 0,056 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3¢ 0,031 10,00 10,00 0,050 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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Schaftfraser, Eckenradius (ﬁh HORN |]|D

End Mill, corner radius

DSRV

@Wm%mahs@mzs

G 2,5/v, 36-40°]| r HA 269 /' |0.005
I1
|3
-
g o e E—
_Cm
r (S
Bestellnummer d, r I, l, d, d, l, Z Form —
Part number Form 8
DSRV.5.120.020.20 12 0,2 18 24 11,4 12 73 5 HA A
DSRV.5.120.020.20B 12 0,2 18 24 11,4 12 73 5 HB A
DSRV.5.120.020.30 12 0,2 26 36 11,4 12 83 5 HA A
DSRV.5.120.020.30B 12 0,2 26 36 11,4 12 83 5 HB A
DSRV.5.120.050.20 12 0,5 18 24 11,4 12 73 5 HA A
DSRV.5.120.050.20B 12 0,5 18 24 11,4 12 73 5 HB A
DSRV.5.120.050.30 12 0,5 26 36 11,4 12 83 5 HA A
DSRV.5.120.050.30B 12 0,5 26 36 11,4 12 83 5 HB A
DSRV.5.120.100.20 12 1,0 18 24 11,4 12 73 5 HA A
DSRV.5.120.100.20B 12 1,0 18 24 11,4 12 73 5 HB A
DSRV.5.120.100.30 12 1,0 26 36 11,4 12 83 5 HA A
DSRV.5.120.100.30B 12 1,0 26 36 11,4 12 83 5 HB A
DSRV.5.120.150.20 12 1,5 18 24 11,4 12 73 5 HA A
DSRV.5.120.150.20B 12 1,5 18 24 11,4 12 73 5 HB A
DSRV.5.120.150.30 12 1,5 26 36 11,4 12 83 5 HA A
DSRV.5.120.150.30B 12 1,5 26 36 11,4 12 83 5 HB A
DSRV.5.120.200.20 12 2,0 18 24 11,4 12 73 5 HA A
DSRV.5.120.200.20B 12 2,0 18 24 11,4 12 73 5 HB A
DSRV.5.120.200.30 12 2,0 26 36 11,4 12 83 5 HA A
DSRV.5.120.200.30B 12 2,0 26 36 11,4 12 83 5 HB A
DSRV.5.120.250.20 12 2,5 18 24 11,4 12 73 5 HA A
DSRV.5.120.250.20B 12 2,5 18 24 11,4 12 73 5 HB A
DSRV.5.120.250.30 12 2,5 26 36 11,4 12 83 5 HA A
DSRV.5.120.250.30B 12 2,5 26 36 11,4 12 83 5 HB A
DSRV.5.120.300.20 12 3,0 18 24 11,4 12 73 5 HA A
DSRV.5.120.300.20B 12 3,0 18 24 11,4 12 73 5 HB A
DSRV.5.120.300.30 12 3,0 26 36 11,4 12 83 5 HA A
DSRV.5.120.300.30B 12 3,0 26 36 11,4 12 83 5 HB A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request Abmessungen in mm
e empfohlen / recommended Dimensions in mm
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestlickt/Cermet / brazed/Cermet H -
HM-Sorten
Carbide grades
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Schnittdaten DSRV @ 12 mm
Cutting Data DSRV @ 12 mm (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

12 Sh 0,047 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,046 12,00 12,00 0,069 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,038 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,037 12,00 12,00 0,062 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,047 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 & 0,046 12,00 12,00 0,069 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,038 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,037 12,00 12,00 0,062 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,047 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,046 12,00 12,00 0,069 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 Si 0,038 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,037 12,00 12,00 0,062 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,047 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,046 12,00 12,00 0,069 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3¢ 0,038 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,037 12,00 12,00 0,062 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,047 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,046 12,00 12,00 0,069 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,038 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,037 12,00 12,00 0,062 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,047 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,046 12,00 12,00 0,069 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,038 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,037 12,00 12,00 0,062 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 Sk 0,047 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,046 12,00 12,00 0,069 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,038 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,037 12,00 12,00 0,062 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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Schaftfraser, Eckenradius (ﬁh HORN |]|D

End Mill, corner radius

DSRV

@Wm%mahs@mzs

G 2,5/v, 36-40°]| r HA 269 /' |0.005
)
|1 )
|3
-
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Bestellnummer d, r I, I8 d, d, I, Zz Form —
Part number Form 8
DSRV.5.160.020.20 16 0,2 24 32 15,2 16 82 5 HA A
DSRV.5.160.020.20B 16 0,2 24 32 15,2 16 82 5) HB A
DSRV.5.160.020.30 16 0,2 34 48 15,2 16 100 5 HA A
DSRV.5.160.020.30B 16 0,2 34 48 15,2 16 100 5) HB A
DSRV.5.160.050.20 16 0,5 24 32 15,2 16 82 5 HA A
DSRV.5.160.050.20B 16 0,5 24 32 15,2 16 82 5) HB A
DSRV.5.160.050.30 16 0,5 34 48 15,2 16 100 5 HA A
DSRV.5.160.050.30B 16 0,5 34 48 15,2 16 100 5) HB A
DSRV.5.160.100.20 16 1,0 24 32 15,2 16 82 5 HA A
DSRV.5.160.100.20B 16 1,0 24 32 15,2 16 82 5) HB A
DSRV.5.160.100.30 16 1,0 34 48 15,2 16 100 ) HA A
DSRV.5.160.100.30B 16 1,0 34 48 15,2 16 100 5) HB A
DSRV.5.160.150.20 16 1,5 24 32 15,2 16 82 5 HA A
DSRV.5.160.150.20B 16 1,5 24 32 15,2 16 82 5) HB A
DSRV.5.160.150.30 16 1,5 34 48 15,2 16 100 5 HA A
DSRV.5.160.150.30B 16 1,5 34 48 15,2 16 100 5) HB A
DSRV.5.160.200.20 16 2,0 24 32 15,2 16 82 5 HA A
DSRV.5.160.200.20B 16 2,0 24 32 15,2 16 82 5) HB A
DSRV.5.160.200.30 16 2,0 34 48 15,2 16 100 5 HA A
DSRV.5.160.200.30B 16 2,0 34 48 15,2 16 100 5) HB A
DSRV.5.160.250.20 16 25 24 32 15,2 16 82 ) HA A
DSRV.5.160.250.20B 16 2,5 24 32 15,2 16 82 5) HB A
DSRV.5.160.250.30 16 25 34 48 15,2 16 100 5 HA A
DSRV.5.160.250.30B 16 25 34 48 15,2 16 100 5 HB A
DSRV.5.160.300.20 16 3,0 24 32 15,2 16 82 5 HA A
DSRV.5.160.300.20B 16 3,0 24 32 15,2 16 82 5) HB A
DSRV.5.160.300.30 16 3,0 34 48 15,2 16 100 5 HB A
DSRV.5.160.300.30B 16 3,0 34 48 15,2 16 100 5) HB A
DSRV.5.160.400.20 16 4,0 24 32 15,2 16 82 5 HA A
DSRV.5.160.400.20B 16 4,0 24 32 15,2 16 82 5) HB A
DSRV.5.160.400.30 16 4,0 34 48 15,2 16 100 5 HA A
DSRV.5.160.400.30B 16 4,0 34 48 15,2 16 100 5) HB A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request Abmessungen in mm

e empfohlen / recommended Dimensions in mm

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet H| -
HM-Sorten

24 Carbide grades



Schnittdaten DSRV @ 16 mm
Cutting Data DSRV @ 16 mm (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

16 3° 0,063 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,062 16,00 16,00 0,094 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 & 0,051 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 3y 0,050 16,00 16,00 0,085 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 & 0,063 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 & 0,062 16,00 16,00 0,094 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 S 0,051 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 & 0,050 16,00 16,00 0,085 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 & 0,063 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 & 0,062 16,00 16,00 0,094 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,051 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 S 0,050 16,00 16,00 0,085 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 g 0,063 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,062 16,00 16,00 0,094 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 BN 0,051 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 3° 0,050 16,00 16,00 0,085 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 3° 0,063 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,062 16,00 16,00 0,094 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,051 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 3° 0,050 16,00 16,00 0,085 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 3° 0,063 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,062 16,00 16,00 0,094 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,051 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 3° 0,050 16,00 16,00 0,085 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 o 0,063 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,062 16,00 16,00 0,094 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 & 0,051 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 3° 0,050 16,00 16,00 0,085 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 & 0,063 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,062 16,00 16,00 0,094 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 & 0,051 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 & 0,050 16,00 16,00 0,085 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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Schaftfraser, Eckenradius (ﬁh HORN |]|D

End Mill, corner radius

DSRV

@Wm%mahs@mzs

G 2,5/v, 36-40°]| r HA 269 /' |0.005
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Bestellnummer d, r l, l, d, d, I, VA Form —
Part number Form 8
DSRV.5.200.020.20 20 0,2 30 40 19 20 92 6 HA A
DSRV.5.200.020.20B 20 0,2 30 40 19 20 92 5) HB A
DSRV.5.200.020.30 20 0,2 42 60 19 20 120 5 HA A
DSRV.5.200.020.30B 20 0,2 42 60 19 20 120 5) HB A
DSRV.5.200.050.20 20 0,5 30 40 19 20 92 5 HA A
DSRV.5.200.050.20B 20 0,5 30 40 19 20 92 5) HB A
DSRV.5.200.050.30 20 0,5 42 60 19 20 120 5 HA A
DSRV.5.200.050.30B 20 0,5 42 60 19 20 120 5 HB A
DSRV.5.200.100.20 20 1,0 30 40 19 20 92 5 HA A
DSRV.5.200.100.20B 20 1,0 30 40 19 20 92 5 HB A
DSRV.5.200.100.30 20 1,0 42 60 19 20 120 6 HA A
DSRV.5.200.100.30B 20 1,0 42 60 19 20 120 5) HB A
DSRV.5.200.150.20 20 1,5 30 40 19 20 92 5 HA A
DSRV.5.200.150.20B 20 1,5 30 40 19 20 92 5) HB A
DSRV.5.200.150.30 20 1,5 42 60 19 20 120 5 HA A
DSRV.5.200.150.30B 20 1,5 42 60 19 20 120 5) HB A
DSRV.5.200.200.20 20 2,0 30 40 19 20 92 5 HA A
DSRV.5.200.200.20B 20 2,0 30 40 19 20 92 5) HB A
DSRV.5.200.200.30 20 2,0 42 60 19 20 120 5 HA A
DSRV.5.200.200.30B 20 2,0 42 60 19 20 120 5 HB A
DSRV.5.200.250.20 20 2,5 30 40 19 20 92 ) HA A
DSRV.5.200.250.20B 20 2,5 30 40 19 20 92 5) HB A
DSRV.5.200.250.30 20 2,5 42 60 19 20 120 6 HA A
DSRV.5.200.250.30B 20 2,5 42 60 19 20 120 5) HB A
DSRV.5.200.300.20 20 3,0 30 40 19 20 92 5 HA A
DSRV.5.200.300.20B 20 3,0 30 40 19 20 92 5) HB A
DSRV.5.200.300.30 20 3,0 42 60 19 20 120 5 HA A
DSRV.5.200.300.30B 20 3,0 42 60 19 20 120 5) HB A
DSRV.5.200.400.20 20 4,0 30 40 19 20 92 5 HA A
DSRV.5.200.400.20B 20 4,0 30 40 19 20 92 5 HB A
DSRV.5.200.400.30 20 4,0 42 60 19 20 120 5 HA A
DSRV.5.200.400.30B 20 4,0 42 60 19 20 120 5 HB A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request Abmessungen in mm
e empfohlen / recommended Dimensions in mm
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet H| -
HM-Sorten
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Schnittdaten DSRV @ 20 mm
Cutting Data DSRV @ 20 mm (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

U L’ %

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

20 3° 0,079 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,078 20,00 20,00 0,120 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 35 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,063 20,00 20,00 0,108 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,079 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,078 20,00 20,00 0,120 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 S 0,063 20,00 20,00 0,108 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,079 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,078 20,00 20,00 0,120 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,063 20,00 20,00 0,108 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,079 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,078 20,00 20,00 0,120 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,063 20,00 20,00 0,108 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,079 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,078 20,00 20,00 0,120 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,063 20,00 20,00 0,108 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,079 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,078 20,00 20,00 0,120 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,063 20,00 20,00 0,108 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,079 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,078 20,00 20,00 0,120 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 35 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,063 20,00 20,00 0,108 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,079 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,078 20,00 20,00 0,120 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3¢ 0,063 20,00 20,00 0,108 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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(ph HORN pi»)

Standzeitversuch

Tool life test

Fraser: DSRV

Milling Cutter: 312 mm +73 %
Z4

Material: TicAl4V

Material:

Schnittdaten: A 80 m/min TSTK IG3I

Cutting data: f 0.085 mm
a_3mm
a 24 mm

Technische Daten Technical data

- polierte Schneiden - polished edges

- positiver Spanwinkel - positive rake angle

- groRer Freiwinkel - large clearance angle

- variable Drallwinkel - variable angles of twist
und Zahnteilung and tooth pitch

- ruhiger Schnitt und - smooth cut and
geringe Vibrationsneigung low tendency to vibrate
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Ubersicht Anwendungen
Overview Application

(ph HORN pi»)

o

Z1

-]

G 2,5/v,

@
LA,
B4,

th

LAl

bx45°

&
i
L
&

Zentrumsschneidend

Centre cutting

Zahnezahl
Number of teeth

Wuchtglte
Balance quality

Drallwinkel
Helix angle

Eckenradius
Corner radius

Radius theoretisch

Radius theoretic

Eckfase
Corner chamfer

Vollradius
Full radius

Scharfkantig
Sharp

Vollnut
Slot milling

Eckfrésen
Corner milling

Kopierfrasen
Copy milling

—

|3 eff
Lﬂ

Eintauchen horizontal

Diving horizontal

Eintauchen, Rampe, Helix,
Diving, ramping, helical

Eintauchen, Rampe, Helix, vertikal
Diving, ramping, helical, vertical

Formtoleranz
Form tolerance

Toleranz
Tolerance

Schaft DIN 6535 HA
Shank DIN 6535 HA

Schaft DIN 6535 HB
Shank DIN 6535 HB

Rundlauf

Run-out

Innenkihlung
Internal cooling

Trochoidalfrasen

Trochoidal milling

Eintauchen
Diving

Effektive Nutzlange

Effective neck length
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Werkstoffuibersicht

Material Overview
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N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N4.1
S1.1
S2.1
S3.1
H1.1
H1.2
H1.3
H1.4
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Werkstoff

Kohlenstoffstahl
Kohlenstoffstahl
Kohlenstoffstahl
Legierter Stahl
Legierter Stahl
Legierter Stahl
hochlegierter Stahl
hochlegierter Stahl
Rostfreier Stahl
Rostfreier Stahl
Rostfreier Stahl
Grauguss

Grauguss
Kugelgraphitguss
Kugelgraphitguss
Temperguss
Temperguss
Aluminium-Legierungen
Aluminium-Legierungen
Aluminiumguss
Aluminiumguss
Aluminiumguss
Kupfer-Legierungen
Kupfer-Legierungen
Kunststoffe
Titan-Legierungen
Nickel-Basis-Legierung
Cobalt-Basis-Legierung
Gehartete Stahle
Gehértete Stahle
Gehértete Stahle

Gehartete Stahle

Material

Carbon steel
Carbon steel
Carbon steel
Alloyed steel
Alloyed steel
Alloyed steel

High alloyed steel
High alloyed steel
Stainless steel
Stainless steel
Stainless steel
Grey cast iron

Grey cast iron
Spheroidal graphite cast iron
Spheroidal graphite cast iron
Malleable cast iron
Malleable cast iron
Aluminum alloys
Aluminum alloys
Cast Aluminum
Cast Aluminum
Cast Aluminum
Copper alloys
Copper alloys
Synthetics
Titanium alloys
Nickel-base alloys
Cobalt-base alloys
Hardened steels
Hardened steels
Hardened steels

Hardened steels

0,2% C

0,4% C

0,6% C

gegliiht

vergltet

vergutet

gegliiht

vergutet
martensitisch, ferritisch
austenitisch
austenitisch, ferritisch
niedrige Festigkeit
hohe Festigkeit
ferritisch

perlitisch

ferritisch

perlitisch

nicht vergutbar
vergutbar

<6% Si

6-10% Si

10 - 15% Si

nicht vergitbar

vergutbar

annealed
quenched
quenched
annealed
quenched
martensitic, ferritic
austenitic
austenitic, ferritic
low tensile strength
high tensile strength
ferritic

perlitic

ferritic

perlitic

not heat treatable
heat treatable

< 6% Si

6-10% Si

10 - 15% Si

not heat treatable

heat treatable

Harte / Hardness

140 HB
180 HB
200 HB
180 HB
280 HB
350 HB
200 HB
325 HB
200 HB
180 HB
260 HB
180 HB
250 HB
160 HB
250 HB
125 HB
225HB

80 HB

120 HB

90 HB

100 HB

280 HB
450 HB
450 HB
50-55 HRC
56-59 HRC
60-63 HRC

>63 HRC
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Weitere Produkte finden Sie in unserem
Katalog ,VHM-FRASWERKZEUGE".

Further products can be found in our catalogue
,SOLID CARBIDE MILLS".

s

VHM-FRASWERKZEUGE

2020/2021
SOLID CARBIDE MILLS A
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FINDEN SIE JETZT IHRE
PASSENDE WERKZEUGLOSUNG.
FIND YOUR RIGHT

TOOLING SOLUTION NOW.

www.PHorn.de

DEUTSCHLAND, STAMMSITZ
GERMANY, HEADQUARTERS
Hartmetall Werkzeugfabrik
Paul Horn GmbH
Horn-Strafle 1

D-72072 Tibingen

Tel +49 7071/ 70040
Fax +49 7071/ 72893

info@PHorn.de
www.PHorn.de

Find your country:
www.PHorn.com/countries
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