






多晶体立方氮化硼（CBN）

Polycrystalline Cubic Boron Nitride (PCBN)



加工

硬材料加工

实例:

Hard machining

Examples:

铸造材料加工

实例:
GG25				    GGG40				   GGG-NiCr

Machining castings

─

Examples:
GG25				    GGG40				   GGG-NiCr



烧结钢加工

实例:

Sintered steel machining

Examples:

镍基合金和超级合金的加工

Machining of Nickel-based and Superalloys

Example of finishing:

加工



镗孔和仿形加工

Supermini®

镗孔和仿形加工

使用 CBN

Boring and Profiling

with PCBN



镗孔和仿形加工

刀片

产品型号

R/L105.1813.00.1.2.B

R/L105.1813.01.1.2.B

R105.0513.0.3.B

R/L105.1813.01.0.3.B

R/L105.1813.02.0.3.B

R/L105.1813.01.1.3.B

R/L105.1813.02.1.3.B

R105.0519.1.4.B

R/L105.1815.01.1.4.B

R/L105.1815.02.1.4.B

R/L105.1815.01.2.4.B

ISO 材料代码

H



镗孔和仿形加工

刀片

产品型号

R105.0523.2.5.B

R/L105.1823.01.1.5.B

R/L105.1823.01.2.5.B

R/L105.1823.02.1.5.B

R/L105.1823.02.2.5.B

R/L105.1823.15.3.5.B

R105.0533.2.6.B

R/L105.1833.15.1.6.B

R/L105.1833.01.2.6.B

R/L105.1833.02.2.6.B

R/L105.0533.3.6.B

R/L105.1833.15.3.6.B

R/L105.1833.15.4.6.B

R105.0540.2.7.B

R/L105.1840.02.2.7.B

R/L105.1840.02.3.7.B

R/L105.1840.15.4.7.B

ISO 材料代码

H



镗孔和仿形加工

刀片

产品型号

R/L105.1813.00.1.2.BA

R/L105.1813.01.1.2.BA

R/L105.1813.01.0.3.BA

R/L105.1813.01.1.3.BA

R/L105.1813.02.0.3.BA

R/L105.1813.02.1.3.BA

R/L105.1815.01.1.4.BA

R/L105.1815.02.1.4.BA

R/L105.1815.01.2.4.BA

R/L105.1815.02.2.4.BA

ISO 材料代码



镗孔和仿形加工

刀片

产品型号

R/L105.1823.01.1.5.BA

R/L105.1823.02.1.5.BA

R/L105.1823.01.2.5.BA

R/L105.1823.02.2.5.BA

R/L105.1823.15.3.5.BA

R/L105.1833.15.1.6.BA

R/L105.1833.01.2.6.BA

R/L105.1833.02.2.6.BA

R/L105.1833.15.3.6.BA

R/L105.1833.15.4.6.BA

R/L105.1840.02.2.7.BA

R/L105.1840.02.3.7.BA

R/L105.1840.15.4.7.BA

ISO 材料代码



镗孔和仿形加工



镗孔和仿形加工

Mini

Boring and Profiling

with PCBN

镗孔和仿形加工

使用 CBN



镗孔和仿形加工

刀片

产品型号

R107.0537.02.B

R/L107.1837.01.B

R/L107.1837.02.B

R108.0547.03.B

R/L108.1847.03.B

R/L108.1847.15.B

R111.0557.03.B

R111.0567.03.B

R/L/11P.1859.03.B

R/L11P.1859.15.B

R114.0572.04.B

R/L114.1872.02.B

R/L114.1872.04.B

ISO 材料代码

H



镗孔和仿形加工

刀片

产品型号

R/L107.1837.01.BA

R/L107.1837.02.BA

R/L108.1847.15.BA

R/L108.1847.03.BA

R/L11P.1859.15.BA

R/L11P.1859.03.BA

R/L114.1872.02.BA

R/L114.1872.04.BA

ISO 材料代码



切槽



切槽

229

Turning with PCBN使用CBN



切槽

刀片

产品型号

229.0300.22.B

229.0300.24.B

229.0400.22.B

229.0400.24.B

229.0500.22.B

229.0500.24.B

229.0600.24.B

229.0600.26.B

ISO 材料代码

H



切槽

刀片

产品型号

229.0300.22.BA

229.0300.24.BA

229.0400.22.BA

229.0400.24.BA

229.0500.22.BA

229.0500.24.BA

229.0600.24.BA

229.0600.26.BA

ISO 材料代码



切槽



切槽

315

Turning with PCBN切槽 使用 CBN



切槽

刀片

产品型号

R/L315.0532.01.B

R/L315.1032.01.B

R/L315.1532.15.B

R/L315.2032.02.B

R/L315.2532.02.B

R/L315.3032.02.B

R/L315.4054.02.B

ISO 材料代码

H



切槽

刀片

产品型号

R/L315.0532.01.BA

R/L315.1032.01.BA

R/L315.1532.15.BA

R/L315.2032.02.BA

R/L315.2532.02.BA

R/L315.3032.02.BA

R/L315.4054.02.BA

ISO 材料代码
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切削参数 Supermini 和 Mini
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切削参数 系列 229 和 315
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硬材料加工
金刚石和CBN
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